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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU;

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation

RobustFeed Edge, from serial number OP 138 YY XX XXXX
Xand Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 .
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date __ Signature
t | —=
[

Goteborg Pédro Muniz
2021-10-07 Standard E quipment Director
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Welding wire feeder

Type designation
RobustFeed Edge

from serial no OP514 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-5:2019

Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

IEC 60974-10:2020

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date

Gothenburg
2025-04-30

Signature
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Peter Burchfield
General Manager, Equipment Solutions
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1 SAUGA

1 SAUGA

1.1 Simboliy reikSmeé

Kaip naudojama Siame vadove: ReisSkia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

® PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavoju, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant sukels
sunky arba mirting asmens suzalojima.

|SPEJIMAS!
Reiskia galimg pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojimg arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

> B P

]SPEJIMAS!

PrieS naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir atsizvelkite
j visose etiketése nurodytg informacijg, darbdavio saugias
praktikas ir saugos duomeny lapy (SDS) informacijg.

1.2  Saugos priemonés

Kad su jranga ar 3alia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako ESAB
jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus reikalavimus. Be
standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikimg. Netinkamai
naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susiZeisti naudotojas arba sugesti
jranga.
1. Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi Zinoti:

+ Kkaip ji veikia

+ avariniy iSjungikliy vietas

+ jos funkcijas

* susijusias saugos priemones

* suvirinimo, pjovimo ar Kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus
2. Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

+ pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje nebaty pasaliniy asmeny

* visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradéjus darbg su jranga
3. Darbo vieta turi bati:

+ tinkama tam tikslui

* be skersvéjy
4. Asmeninés apsaugos priemones:

+ visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius akinius,

ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines

* nedéveékite palaidy daikty, pvz., 8aliky, apyrankiy, Ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:

+ patikrinkite, ar grjiztamasis kabelis tvirtai prijungtas

« darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas

« atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazymeéta ir laikoma netoliese

+ darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieZiaros darby

0463 773 101 -7 - © ESAB AB 2026



1 SAUGA

Jei su ESAB ausintuvu
Naudokite tik ESAB patvirtintg auSinimo skystj. Nepatvirtintas auSinimo skystis gali sugadinti jrangg ir
sumazinti produkto saugumg. Taip sugadinus jrangg ESAB garantija netaikoma.

Uzsakymo informacijg zr. naudojimo instrukcijos skyriuje PRIEDAL.

A ISPEJIMAS!
Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami ir
pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

ELEKTROS SMUGIS - gali bati mirti iezasti
i‘i‘ . gali biti mirties priezastis

* Prietaisg sumontuokite ir jzeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.
* Nesilieskite prie veikianciy elektriniy daliy ar elektrody plika oda, drégnomis
pirstinémis ar drégnais drabuZiais.
* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.
« sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.
‘ ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI - gali biiti pavojingi sveikatai
ﬁ » Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty pasitarti su
:IR:.-I savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy darba.
» EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.

» Siekdami sumazinti EMF poveik|, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
procediras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino puséje. Jei jmanoma,
pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir darbiniy kabeliy. Niekuomet
nevyniokite degiklio arba darbinio kabelio apie savo kiing. Laikykite suvirinimo
maitinimo $altinj ir kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo ar&iau apdirbamos detalés suvirinimo vietos.

DUMAI IR DUJOS - gali biiti pavojingi sveikatai

» Laikykite galvg atokiai nuo dimuy.
Gk * Didmams ir dujoms pasalinti iS kvépavimo zonos ir bendry patalpy naudokite
ventiliacijos ar iStraukimo sistema arba jas abi.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti akis ir nudeginti oda

» Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su filtrais
bei dévekite apsauginius drabuZius.
* Apsaugokite stebétojus tinkamomis pertvaromis ar uzuolaidomis.

o
W
_

TRIUKSMAS - per didelis triuk$mas gali pazeisti klausos organus

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

JUDANCIOS DALYS - gali suzeisti

Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave. Jei reikia
atlikti priezidros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik kvalifikuoti
specialistai. Baige prieziuros darbus ir pries paleisdami variklj, pritvirtinkite skydus
arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

Prie§ montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite variklj.

Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuZiy ir jrankiy prie judanciy daliy.

'\'@
4 B

7= GAISRO PAVOJUS

(s
&_ « Kibirkstys (tikalai) gali sukelti gaisrg. Todél patikrinkite, ar Salia néra degiy
medZiagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

0463 773 101 -8- © ESAB AB 2026



1 SAUGA

KARSTAS PAVIRSIUS - dalys gali nudeginti

* Nelieskite daliy plikomis rankomis.

» Prie$ pradédami dirbti su jranga, leiskite jai atvésti.

* Norédami tvarkyti karstas dalis, naudokite tinkamus jrankius ir (arba) izoliuotas
suvirinimo pirstines, kad iSvengtuméte nudegimy.

GEDIMAS - jvykus gedimui, j pagalba pasikvieskite specialista.
SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

DEMESIO!

,Class A" tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose,
kur elektros srove tiekiama vieSaisiais zemosios jtampos elektros
tinklais. Gali kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant
elektromagnetinj ,class A" jrangos suderinamuma dél laidais
sklindangiy, taip pat ir spinduliuojamy trikdziy.

PASTABA!

ISmeskite elektronine jrangg pateikdami jg perdirbimo
jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy
atlieky ir jos pritaikymg pagal nacionalinius jstatymus,
nebetinkama naudoti elektros ir (arba) elektroniné jranga turi bati
pateikta perdirbimo jmonei.

Esate uz jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate gauti _
informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig ESAB
platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimentg. Norédami gauti
uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinj ESAB platintojg arba apsilankykite miasy svetainéje.

0463 773 101 -9- © ESAB AB 2026



2 |VADAS

2  |VADAS

2.1 Apzvalga

»RobustFeed Edge“ vielos tiekimo jrenginiai skirti MIG / MAG suvirinimui kartu su ,Warrior Edge
500°.

Vielos tiekimo jrenginiai pateikiami skirtingais variantais (Zr. priedg UZSAKYMO NUMERIAI).
Vielos tiekimo jrenginiai yra uzsandarinti, juose yra keturiy ratuky pavaros vielos tiekimo
mechanizmas, taip pat valdymo elektronika.

Jrenginj galima naudoti kartu su standartine & 200 ir @ 300 mm skersmens vielos rite arba su ,ESAB
Marathon Pac™* su vielos adapteriu vielai tiekti.

Vielos tiekimo jrenginys gali bati jrengtas kontaktiniame ritinélyje, pakabintas vir§ darbo vietos arba ant
grindy (pastatytas arba paguldytas, su ratuky komplektu arba be jo).

Informacija apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDAL.

2.2 Jranga

RobustFeed Edge tiekiamas su:

* 2 administratoriaus kortelés
* 3 naudotojo kortelés
* Varantieji ritinéliai:
o 0,9/1,0 mm (0,040 col.)
o 1,2mm (0,045 col.)
* Vielos kreipikliai: 0,6—1,6 mm (0,023-1/16 col.)
* Eksploatavimo instrukcija
* Glausta naudojimo instrukcija

0463 773 101 -10 - © ESAB AB 2026



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

ROBUSTFEED EDGE

Maitinimo jtampa 60 VDC
Reikalavimai jtampai 234 W
Vardiné tiekiama srové I, 39A

Degiklio prijungimas

LEUROQO", ,Tweco #4"“

Vielos tiekimo greitis

0,8-25,0 m/min (32-984 col./min)

Didziausiasis vielos rités skersmuo

300 mm (12 col.)

Svoris:

~,RobustFeed Edge BX*

16,8 kg (37 Ib)

~-RobustFeed Edge CX*

17,5 kg (38,6 Ib)

Didziausias vielos rités svoris

20 kg (44 Ib)

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)

595 x 250 x 430 mm (23,4 x 9,8 x 16,9 col.)

Darbiné temperatira

Nuo —20 iki +55 °C (nuo -4 iki +131 °F)

Transportavimo ir laikymo temperatura

Nuo —40 iki +80 °C (nuo -40 iki +176 °F)

Apsauginés dujos

Visi tipai, numatyti MIG / MAG suvirinimo
reikméms

Dujy srauto diapazonas, skirtas ,RobustFeed
Edge BX*

5-35 I/min. (11-74 CFH)

Dujy slégis ,RobustFeed Edge CX*

3-5 barai (43-73 PSI)

Ausinimo skystis

ESAB paruostas naudoti ausinimo skystis

Didziausias ausinimo skyscio slégis

5 barai (73 PSI)

Leidziama apkrova

60 % nasumo ciklo 500 A
100 % darbo ciklo 400 A
Gaubto apsaugos klasé IP54

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti esant tam tikrai

apkrovai.

Gaubto apsaugos klasé

IP kodas Zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medziagy ar vandens

prasiskverbimo laipsnj.

Jranga, pazenklinta zymeniu IP54, yra skirta naudoti patalpose ir lauke. Ji visomis kryptimis
apsaugotas nuo dulkiy kaupimosi ir vandens poveikio dél pursly ar laSéjimo.

0463 773 101
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4 |DEJIMAS

4 IDEJIMAS

Montavimo darbus turi atlikti profesionalas.

A ISPEJIMAS!
Kai virinama padidéjusio elektros pavojaus salygomis, galima naudoti tik tokiai aplinkai skirtus
maitinimo $altinius. Tokie maitinimo Saltiniai pazyméti Zenklu sl,

A\ DEMESIO!
Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje Sis gaminys gali kelti radijo
trukdziy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.1 Kélimo instrukcijos

A DEMESIO!
SutraiSkymo pavojus keliant vielos tiektuvg. Pasisaugokite ir jspékite apie pavojy Salia
esandius asmenis.

A DEMESIO!
Kad iSvengtumeéte suZeidimy ir nepaZeistumeéte jrangos, kelkite toliau parodytais badais
naudodami parodytus prijungimo tadkus.

0463 773 101 -12 - © ESAB AB 2026



4 |DEJIMAS

DEMESIO!
Keldami nedékite ir neprikabinkite sunkiy objekty prie vielos tiektuvo. Kélimo tadkai atlaiko

maksimaly bendrg 40 kg / 90 Ib svorj, pakélus j dvi iSorines vir8utines kélimo rankenas
pagal pirmiau pateiktg grafikg!

40 kg / 90 Ib patvirtintg svorj sudaro vielos tiektuvas ir priedai (standartinis tiektuvas sveria
17,5 kg / 38,6 Ib, visus svorius rasite skyriuje TECHNINIAI DUOMENYS).
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5 NAUDOJIMAS

5 NAUDOJIMAS

Bendras jrenginio naudojimo saugos taisykles rasite Sios instrukcijos skyriuje SAUGA.
Perskaitykite jas prieS pradédami naudoti jranga!

A ISPEJIMAS!
Kad iSvengtuméte elektros smugio, nelieskite elektrodo vielos ar su ja besilie€ianciy daliy, taip
pat neizoliuoty kabeliy ir jungCiy.

PASTABA!

Perkeldami jrangg naudokite transportavimo rankeng. Niekada netraukite jrangos uz virinimo
degiklio.

A ISPEJIMAS!
Vielos tiektuvai skirti naudoti su maitinimo Saltiniais MIG / MAG bei MMA rezimais. Jei
naudojamas MIG / MAG rezimas, MMA laikiklis turi bati atjungtas nuo vielos tiektuvo, o OKC
turi bati uzdengtas. Jei naudojamas MMA rezimas, MIG / MAG degiklis ima tiekti energija,
degiklis turi bati laikomas degiklio laikiklyje (jei toks yra) arba atjungtas.

A ISPEJIMAS!
Patikrinkite, ar darbo metu Soniniai skydeliai uzdaryti.

A ISPEJIMAS!
Kad rité nenuslysty i$ stabdzio stebulés, uzfiksuokite rite priverzdami stabdzio stebulés verZle!

PASTABA!
Jei stabdZio stebulés verzlé ir stabdZio stebulés apvalkalas nusidévéje ir tinkamai
neuzsifiksuoja, pakeiskite juos naujais.
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5 NAUDOJIMAS

DEMESIO!
Prie$ jkiSdami suvirinimo vielg jsitikinkite, kad nuo vielos galo paSalintas smailus galiukas ir
atplaiSos — kitaip viela gali jstrigti degiklio jvoréje.

A JSPEJIMAS!
Bukite atsargus, besisukancios dalys gali suZeisti.

‘@r
2

A ISPEJIMAS!
Pritvirtinkite jrangg, ypac tada, jei ji naudojama ant nelygaus ar pasvirusio pavirSiaus.

5.1 Rekomenduojamos maksimalios srovés stiprio
vertés jungiamuyjy kabeliy rinkiniui

Esant +25 °C aplinkos temperatdrai ir normaliam 10 minuciy ciklui:

Kabelio skerspjiivio Darbo ciklas Jtampos
plotas 100 % 60 % nuostolis / 10 m
50 mm? 290 320 0,35V/100A
70 mm? 360 400 0,25V /100 A
95 mm? 430 500 0,19V/100 A

Esant +40°C aplinkos temperatdrai ir normaliam 10 minuciy ciklui:

Kabelio skerspjiivio Darbo ciklas ltampos
plotas 100 % 60 % nuostolis / 10 m
50 mm? 250 280 0,37 V/100 A
70 mm? 310 350 0,27V /100 A
95 mm? 370 430 0,20V /100 A

Darbo ciklas
Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti esant tam tikrai
apkrovai.

5.2 Rekomenduojami dujy valdikliai

»RobustFeed BX*
Dujy balione turi bati srauto valdiklis. Norint atlikti suvirinimg, srauto valdiklyje reikia nustatyti reikiamag
srauta.

,RobustFeed CX*

Dujy balione turi biiti slégio valdiklis. Nustatykite slégio valdiklj 3—5 bary (43—73 PSI) intervale. Slégis
neturi virSyti 5 bary (73 PSI), o srautg reikia reguliuoti vidiniame valdymo skyde.
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5 NAUDOJIMAS

5.3

0463 773 101

BX - Required flow

R
y——2
15 Q%3
@@s‘1
16

ISorinis valdymo skydas (zr. skyriy VALDYMO 10

SKYDAS)

Jungtis, skirta ausSinamajam skysciui nuvestij 11

suvirinimo degiklj

Jungtis, skirta ausSinamajam skysciui atvesti is 12
suvirinimo degiklio

Jungtis ,Tweco" jungiklio kabeliui (tik kartu su 13
»Tweco“ degikliu)

Jungtis virinimo degikliui (,Euro® arba ,Tweco® 14
tipo)

Vidinis valdymo skydas (zr. skyriy VALDYMO 15
SKYDAS)

Sildytuvo / tiektuvo jjungimo ir i§jungimo 16.
jungiklis

Vielos jvado adapteris, skirtas naudoti su 17

.,Marathon Pac™*
Sujungimy jtampos sumazinimas kabeliams,
einantiems nuo maitinimo Saltinio

-16

N

Jungtys ir valdymo jrenginiai

14ﬁ<>

13— R
12 —2p
11—

(S

10

. Suvirinimo srovés jungtis su maitinimo Saltiniu
(OKC)

. Ausinimo skyscio jungtis prie maitinimo Saltinio

. AusSinimo skyscio jungtis i$ maitinimo Saltinio

. Apsauginiy dujy jungtis

. Maitinimo Saltinio valdymo kabelio jungtis

. USB jungtis

~Push pull jungtis

. OKC elektrodui

© ESAB AB 2026



5 NAUDOJIMAS

A ISPEJIMAS!
Kai vyksta virinimas ir (arba) vielos tiekimas, deSinys ir kairys Soniniai vielos tiekimo jrenginio
danggiai turi bati uzdaryti ir uzfiksuoti. Nevirinkite ir netiekite vielos pries tai neuzdare abiejy
dangciy!

54 Kontakty schemos

Nuotolinés sgsajos duomenys

Kont Apibudinimas Funkcija
akta
s
A Ethernet RXDP
B Ethernet_ RXDM
D Ethernet TXDP Eternetas skaltmemma_m nuotoliniam
— valdymui
E Ethernet_TXDM
C Eterneto apsauga
T +24 VVDC 24 V maitinimo $altinis analoginiam
s +24Vdc_return nuotoliniam valdymui / skaitmeniniam

nuotoliniam valdymui / traukos variklio
kodavimo jrenginio maitinimui

+60 VDC 60 V maitinimo Saltinis ,MechMig“
+60Vdc_return traktoriaus ma_ltlnlmw./ pagalbiniam
tiektuvui

P Analoginis nuotolinis

valdymas I/WFS
\% Analoginis nuotolinio Analoginio nuotolinio valdymo nuotolinio

valdymas U (voltai) valdymo signalai
R Analoginis nuotolinis
valdymas rtn
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5 NAUDOJIMAS

Kont Apibudinimas Funkcija
akta
s
M Nuotolinio valdymo
pistoleto paleidiklis + Pagrindinis ,MechMig* traktoriaus
U Nuotolinio valdymo paleidiklis

pistoleto paleidiklis -

Traukos variklis +

Traukos variklis - Traukos variklio ir kodavimo jrenginio

Traukos variklis ENC A signalai

Traukos variklis Enc B

m Z| - ® I

+24Vdc_Gas value ISorinio dujy verciy valdymo signalas

4 kontakty , Tweco®“ duomenys

®®@
©,

Kont Apibidinimas Funkcija
akta
s
1 | Paleidiklis + komunikacija ,Tweco* degiklio
2 Paleidikois rtn paleidiklis
3 - -
4 - _

10 kontakty tiektuvo jungties kontakty duomenys

@ ®

© O®
® © O
® ©
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5 NAUDOJIMAS

Kont Apibadinimas Funkcija
akta
s
B Ethernet_RXDP
C Ethernet_RXDN Eterneto tiekimas tiektuvo rySiui
G Ethernet_TXDP su ,warrior edge“ maitinimo
E Eterneto RXDM Saltiniu iSlaikyti
A Eterneto apsauga
D +60 VDC
Tiektuvo jvesties maitinimo
E +60 VDC griZztamasis saltinis
srautas

5.5 Ausinimo skys¢io jungtis

ELP (,,ESAB logic“ siurblys)

Ausinimo jrenginyje yra jrengta aptikimo sistema, vadinama ELP (,ESAB Logic" siurblys), tikrinanti, ar
prijungtos ausinimo skysc€io Zarnos. Kai prijungiamas skysciu auSinamas degiklis, prasideda

ausinimas.

Prijungiant skysc&iu auSinamag suvirinimo degiklj, pagrindinis maitinimo $altinio jungiklis turi bati

ISJUNGTAS.

5.6  Sildytuvo / tiektuvo jjungimo ir iSjungimo
jungiklis

(o) |
Slw \/ \, 0

Indikatorius

Apibadinimas

Indikatorius

Apibudinimas

o

Tiektuvas ISJUNGTAS

Tiektuvas [JUNGTAS

W

Sildymas JJUNGTAS, tiektuvas
ISJUNGTAS

Rités sritis yra Sildoma, todél
suvirinimo viela iSlieka sausa.
Rités srities Sildymas itin
naudingas esant drégnam orui
arba kai dienos metu svyruoja
temperatira.

W

Sildymas JJUNGTAS, tiektuvas
JJUNGTAS

5.7 ApsSvietimas vielos tiekimo jrenginio viduje

Vielos padavimo jrenginio spintoje jrengtos Sviesos.

0463 773 101

-19 -

© ESAB AB 2026




5 NAUDOJIMAS

1. Tiektuvo mechanizmo Sviesa jsijungs ir i8sijungs, kai durelés bus atidarytos ir uzdarytos.

2. Vielos rités Sviesa jsijungia, kai durelés atidaromos ir atliekamas suvirinimas. Ji iSsijungia
sustabdZius suvirinimg arba uzdarius dureles.

5.8 Rités stabdis

Rités stabdzio jéga reikéty padidinti tik tiek, kiek batina, kad baty iSvengta vielos tiekimo pervirsio.
Realiai reikalinga stabdymo jéga priklauso nuo vielos tiekimo greicio bei rités dydzio ir svorio.
Neperkraukite rités stabdZio! Per didelé stabdymo jéga gali perkrauti motorg ir neigiamai paveikti
suvirinimo rezultata.

Rités stabdZio jéga reguliucjama 6 mm varztu su vidiniu SeSiakampiu stabdZio stebulés verzlés
viduryje.

o

6mm

5.9 Vielos keitimas ir jdéjimas

1) Atidarykite kairj vielos tiektuvo dangt;.

2) Atsukite ir nuimkite stabdzio stebulés verzle ir nuimkite seng vielos rite.

3) Istatykite naujg vielos rite j tiekimo jrenginj ir itiesinkite naujg suvirinimo vielg 10—-20 cm.
Prie$ jkiSdami vielg j tiektuvo mechanizmag, nuo jos galo pasalinkite atplaiSas ir astrius
krastus.

4) Uzfiksuokite vielos rite ant stabdzio stebulés uzverzdami stabdzio stebulés verzZle.

5) Praverkite vielg per tiektuvo mechanizma (pagal iliustracijg tiekimo jrenginio viduje).

PASTABA!
Jei stabdZio stebulés verZlé ir stabdZio stebulés apvalkalas nusidévéje ir tinkamai
neuZzsifiksuoja, pakeiskite juos naujais.

6) Uzdarykite ir uzfiksuokite kairj vielos tiektuvo dangt;.

5.10 Tiekimo ritinéliy keitimas

Jei keiciate | kito tipo viela, tiekimo ritinéliai turi bati priderinti prie naujo vielos tipo. Informacijg apie tai,
kokie tiekimo ritinéliai reikalingi priklausomai nuo vielos skersmens ir tipo, rasite priede
SUSIDEVINCIOS DALYS. (Patarima, kaip lengviau pasiekti reikiamas susidévingias dalis, rasite Sios
instrukcijos skyriuje ,Susidévinciy daliy laikymo skyrius®.)

1) Atidarykite kairj vielos tiektuvo dangt;.
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5 NAUDOJIMAS

2) Atpalaiduokite tiekimo ritinélius, kuriuos norite keisti, pasukdami kiekvieno ritinélio greitajj
uzraktg (A).

3) Atpalaiduokite tiekimo ritinéliy prispaudimo jégg nulenkdami Zzemyn jtempiklius (B) ir
atpalaiduodami sukamasias svirtis (C).

4) Nuimkite tiekimo ritinélius ir sumontuokite reikiamus (pagal priedg SUSIDEVINCIOS
DALYS).

5) 1S naujo nustatykite tiekimo ritinéliy jtempimo jéga nuspausdami Zemyn sukamagsias svirtis
(C) ir uzfiksuokite jtempikliais (B).

6) Uzfiksuokite ritinélius pasukdami ritinéliy greituosius uzraktus (A).

7) Uzdarykite ir uZfiksuokite kairj vielos tiektuvo dangt;.

5.11 Vielos kreipikliy keitimas.

Jei keiciate j kito tipo vielg, gali reikéti pakeisti vielos kreipiklius, kad jie atitikty nauja vielos tipa.
Informacijg apie tai, kokie vielos kreipikliai reikalingi priklausomai nuo vielos skersmens ir tipo, rasite
priede SUSIDEVINCIOS DALYS. (Patarima, kaip lengviau pasiekti reikiamas susidévingias dalis,
rasite Sios instrukcijos skyriuje ,Susidévingiy daliy laikymo skyrius*.)
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5 NAUDOJIMAS

5.11.1 Vielos jvesties kreiptuvas

/'t

1) Atlenkdami atpalaiduokite vielos jvesties kreiptuvo greitajj uzraktg (A).
2) 18imkite vielos jvesties kreiptuva (B).
3) |statykite reikiama vielos jvesties kreiptuvg (pagal priedg SUSIDEVINCIOS DALYS).

4) Uzfiksuokite naujg vielos jvesties kreiptuvg vielos kreiptuvo greituoju uzraktu (A).

5.11.2 Centrinis vielos kreiptuvas

1) Siek tiek spausdami centrinio vielos kreiptuvo spaustukg istraukite centrinj vielos kreiptuva
(A).

2) |sprauskite reikiamo tipo vielos kreiptuva (pagal priedg SUSIDEVINCIOS DALYS).
Spaustukas automatiSkai uzfiksuos vielos kreiptuva reikiamoje pozicijoje.
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5 NAUDOJIMAS

5.11.3 Vielos iSvesties kreiptuvas

1) I18imkite apatinj kairj tiekimo ritinélj (zr. skyriy ,Tiekimo ritinéliy keitimas*).

2) ISimkite centrinj vielos kreiptuva (Zr. skyriy ,Centrinis vielos kreiptuvas®).

3) Atlenkdami atpalaiduokite vielos iSvesties kreiptuvo greitajj uzraktg (A).

4) ISimkite vielos iSvesties kreiptuvg (B).

5) |statykite reikiamg vielos iSvesties kreiptuvg (pagal priedg SUSIDEVINCIOS DALYS).
6) Uzfiksuokite naujg vielos iSvesties kreiptuva vielos kreiptuvo greituoju uzraktu (A).

7) |statykite atgal antrgjg tiekimo ritinéliy porg ir i$ naujo nustatykite ritinéliy prispaudimo jéga
(2r. skyriy , Tiekimo ritinéliy keitimas®).

5.12 Ritinéliy prispaudimo jéga
Ritinéliy prispaudimo jéga reikéty nustatyti atskirai ties kiekvienu jtempikliu priklausomai nuo vielos
sudéties ir skersmens.

Pirmiausia patikrinkite, ar viela sklandziai juda vielos kreiptuvu. Tada nustatykite vielos tiekimo
prispaudimo ritinéliy jégg. Labai svarbu, kad prispaudimo jéga nebaty per didelé.

V_o ...
A

o
By""""'
3

A pav. B pav.

Kad patikrintuméte, ar prispaudimo jéga nustatyta tinkamai, pabandykite tiekti vielg j izoliuotg daikta,
pvz., medzio gabalg.

Laikant suvirinimo degiklj apytiksliai 5 mm nuo medzio gabalo (A pav.) tiekimo ritinélis turi slysti.
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5 NAUDOJIMAS

Jei suvirinimo degiklj laikote apytiksliai 50 mm nuo medZio gabalo, viela turéty bati tiekiama ir sulinkti
(B pav.).

Toliau lenteléje pateikiamos apytikslés ritinéliy prispaudimo jégos nuostaty gairés standartinéms
sglygoms, kai nustatyta reikiama rités stabdzio jéga. Jei degiklio kabeliai ilgi, neSvaris arba
susidévéje, gali bati reikalinga didesné prispaudimo jéga. Kiekvienu atveju patikrinkite ritinéliy
prispaudimo jégos nuostatg pabandydami tiekti vielg j izoliuotg daiktg kaip aprasyta anksciau. Lentele
su apytikslémis nuostatomis taip pat galima rasti vielos tiektuvo kairiojo dangcio vidinéje puséje.

Vielos skersmuo (col.) | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 1/16 | 0,07 | 5/64 | 3/32
(mm) 3 0 0 5 2 |16 0 (20 (24

06 |08 |10 |12 |14 1,8
Slégio nustatymas
Vielos sudétis | Fe, Ss | Jtempiklis Nr. 1 2,0-2,5
Jtempiklis Nr. 2 2,5-3
Su Jtempiklis Nr. 1 0,5-1,0
zzp"d [tempiklis Nr. 2 1,0-1,5
Al Jtempiklis Nr. 1
Jtempiklis Nr. 2

1. Jtempiklis Nr. 1 2. Jtempiklis Nr. 2
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5 NAUDOJIMAS

5.13 Susidévinéiy daliy laikymo skyrius

Vielos tiektuvo kairiojo dangcio vidinéje puséje galima rasti susidévin€iy daliy laikymo skyriy ir lengvai
prieiti prie atsarginio ritinéliy ir vielos kreiptuvy rinkinio.

CONTACT

pir

1. Vielos jvesties kreiptuvas 4. Tiekimo ritinéliai (4 vnt.)
2. Centrinis vielos kreiptuvas 5. Suvirinimo degiklio kontaktiniai antgaliai (4
vnt.)

3. Vielos iSvesties kreiptuvas

5.14 Ratuky rinkinio sumontavimas

5.14.1 Ratuky sumontavimas ant ratuky rinkinio remo

Prie§ montuodami vielos tiekimo jrenginj ant ratuky rinkinio, pritvirtinkite ratukus prie remo M12
varztais su poverzlémis ir verzlémis verzimo sukimo momentu, kuris yra 40 £4 Nm (354 +35,4 col. sv).
Pritvirtinus ratai uzpakalinéje dalyje turéty bati lygiagretts rémui.
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5 NAUDOJIMAS

5.14.2 Vielos tiekimo jrenginys vertikalioje pozicijoje

10 Nm £1 Nm/

88.5in.1b 8.5in. Ib

PASTABA!
Kad galétuméte pritvirtinti vielos tiektuvag ant ratuky rinkinio horizontalioje padétyje, pirma
reikia nuimti abu buferius nuo vielos tiektuvo danggio!
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5 NAUDOJIMAS

M8x30

10 Nm 1 Nm/
88.5in.1b ¥8.5in. Ib

13 mm

5.15 Ratuky rinkinio pritvirtinimas kartu su degiklio
jtampos sumazinimo priedu

1) Jei degiklio jtampos sumazinimo priedg ketinama naudoti kartu su ratuky rinkiniu,
pritaisomu vertikalioje padétyje, surinkima reikia atlikti toliau nurodyta tvarka.

Pritvirtinkite degiklio jtampos sumazinimo jrenginj prie vielos tiekimo jrenginio dviem

Pritvirtinkite ratuky rinkinj prie vielos tiektuvo dviem varZtinémis jungtimis ties uzpakaline
vielos tiektuvo dalimi. |sitikinkite, kad tarp ratuky rinkinio ir vielos tiektuvo jstatytos dvi
distancinés poverzlés!

Pritvirtinkite ratuky rinkinj ir degiklio jtampos sumazinimo jrenginj prie vielos tiektuvo dviem
varztinémis jungtimis ties priekine vielos tiektuvo dalimi.

0463 773 101 -27 - © ESAB AB 2026



5 NAUDOJIMAS

10 Nm 1 Nm/
88.5in.Ib #8.5in. Ib

3 Nm £0.3 Nm/
26.6 in. Ib ¥2.7 in. Ib
13 mm
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5.16
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,Marathon Pac™‘“ montavimas
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5Nm 0.5 Nm/
442 in.lb 4.4 in. b
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6 VALDYMO SKYDAS

6

VALDYMO SKYDAS

6.1
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ISorinis valdymo skydas
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LED indikatoriai

Ekranas, kuriame rodoma nustatyta arba

7.
8.

iSmatuota verté (jtampa / dinamika / lanko ilgis)

Paspauskite kodavimo rankenéle, kad

pakeistuméte dinamika, jtampa ir lanko ilgj

2.

3. Suvirinimo darbai

4.

5. Paleidimo rezimai — 2T / 4T
6.

0463 773 101

Suvirinimo rezimo pasirinkimo mygtukas

9.
10.

1.

-31-

DARBAI
Operatoriaus valdymo indikatorius

Paspauskite kodavimo rankenéle, kad
pakeistuméte vielos tiekimo greitj / sroveés stiprj
Svarstyklés

Ekranas, kuriame rodoma nustatyta arba

iSmatuota verté (vielos tiekimo greitis / srovés
stipris)
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6 VALDYMO SKYDAS

6.1.1 LED indikatoriy aprasymas

Indikatorius

Apibidinimas

S

»WeldCloud™*

Internetiné valdymo sistema, jungianti suvirinimo maitinimo $altinius su
programinés jrangos platforma, kuri valdo maksimaliam naSumui analizuotinus
duomenis.

»WeldCloud Productivity“ suteikia gamybos vadovui priemones, padedancias
pagerinti suvirinimo naSumg ir atsekamuma, stebint kiekvieng suvirinimo sidle,
operatoriy, dalies numerj ir kt.

Jeigu sistema prijungta, indikatorius Sviecia zaliai ir duomeny perdavimo metu
mirksi. Jei ji sukonfiglruota, taCiau neprijungta, indikatorius Svie€ia raudonai.

Norédami aktyvinti ,WeldCloud Fleet” licencija, Zr.
manual.indusuite.com/activate-fleet-license

Norédami nustatyti ,ESAB Edge WeldCloud®, zZr.
manual.indusuite.com/esab-edge

Bluetooth

.Bluetooth“ naudojama siekiant belaidziu bidu prisijungti prie mobiliyjy jrenginiy
tinkly. Indikatorius Sviecia zaliai, kai sistema prijungta.

UzZraktas
Zalias — sistema turi ribotg prieigg arba darbo limitai yra aktyvis.
Raudonas — sistema yra uzrakinta ir norint naudoti sistema, ja reikia atrakinti.

Raudonas (mirksi) — naudotojas bando pasiekti apribotas funkcijas.

Paleisti DARBO pakeitima
Si funkcija leidZia pakeisti darbg paspaudus suvirinimo degiklio strekte.
Indikatorius uzsidega pagal valdymo skyde pasirinktg DARBO pakeitimo funkcijg.

Daugiau informacijos Zr. skyriuje ,Sistemos nuostatos®.

TRUEARC kompensavimas

Lanko jtampos padavimas yra itin svarbus siekiant gery suvirinimo rezultaty.
MIG/MAG suvirinimo metu maitinimo Saltinis paruoSiamas vielos padavimo
jrenginio lanko jtampai justi . Siai funkcijai bitina naudoti ESAB vielos tiekimo
jrenginio ir ESAB rysio laidag!

Kompensavimo rezimu, kai degiklis suveikia ant ruoSinio, jis matuoja induktyvuma
ir atsparuma, kad kompensuoty jtampos kritimg jungiamajame kabelyje, degiklyje
ir griztamajame kabelyje.

Indikatorius nepertraukiamai Sviecia geltona spalva, jei reikia kompensuoti, arba
mirksi vykstant kompensavimo procesui. Jei kompensavimas sékmingas,
indikatorius Sviecia Zaliai.

Dujy indikatorius

Indikatorius uzsidega, kai yra apsauginiy dujy jspéjimas ir klaida.

0463 773 101
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6 VALDYMO SKYDAS

Indikatorius Apibudinimas

Ispéjimas / klaida

* |spéjimas
Kai sistemoje yra jspéjimas, indikatorius mirksi geltonai. Galima uzbaigti
vykdoma suvirinimg, ta€iau naujas suvirinimas negalimas, kol rodomas
jspéjimas.

» Klaida

Kai sistemoje yra klaida, indikatorius mirksi raudonai. Vykdomas suvirinimas
sustabdomas tol, kol klaida iSlieka.

Operatoriaus valdymas

Zalias — operatorius sékmingai prisijungé su naudotojo arba administratoriaus
kortele.

| Parengties rezimas

Raudonas (mirksi) — prisijungti nepavyko.

Geltona — nurodo, kad sistema veikia energijos taupymo rezimu, o vartotojas turi
ja pazadinti, kad veikty.

Zalia — nurodo, kad masina yra veikimo basenos.

Zalia (mirksi) — nurodo, kad sistema sinchronizuojama su kitais jrenginiais.

6.1.2 Paspauskite kodavimo rankenéles

Paspauskite kodavimo rankenéle jtampai, dinamikai ir lanko ilgiui nustatyti (4)
Rankenélé padidina arba sumazina jtampos, lanko ilgio ir dinamikos reikSme, priklausomai nuo
pasirinktos programos.

MIG / MAG rezimu, paspauskite rankenéle, kad perjungtuméte jtampg ir dinamika.

Indikatorius Apibidinimas

Lanko dinamika
DYNAMICS

Papildoma funkcija dinaminio lanko elgsenai koreguoti. Dinamikos jtaka priklauso
nuo pasirinkto suvirinimo bido ir naudojamo rezimo.

Indikatorius pradeda Sviesti, kai ekrane rodoma dinamikos verté (2).

Si funkcija pagal numatytuosius nustatymus neaktyvi iSoriniame valdymo pulte, bet
ja galima aktyvuoti vidiniame valdymo skyde. Daugiau informacijos Zr. skyriuje
~Priekinio skydo funkcijos*.

Lanko ilgis
i | — Sis parametras suteikia lanko ilgio reguliavimo galimybe i§ trumpesnio lanko,
/ \ I naudojant neigiama poslinkj j ilgesnj lanka, naudojant teigiama poslinkio
—t nustatyma.

ISmatuota jtampa

ISmatuota verté suvirinimo jtampos V ekrane yra vidutiné skaitiné verté,
apskaiciuojama suvirinimo metu, nejtraukiant suvirinimo nutraukimo.

Paspauskite kodavimo rankenéle vielos tiekimo grei€iui nustatyti / A/ ~A (9)
Rankenélé padidina arba sumazina vielos tiekimo greicio, srovés stiprio ir numatomo srovés stiprio
verte, priklausomai nuo pasirinktos programos.
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Indikatorius Apibudinimas

Vielos tiekimo greitis

m/min Norédami nustatyti vielos tiekimo greicio vieneta, eikite | skyriy ,Sistemos
inch/min | nuostatos® vidiniame valdymo skyde.

Sis indikatorius $viegia pagal pasirinkima ir rodoma verté (11).

ISmatuotas amperazas

ISmatuota suvirinimo srovés A verté ekrane yra vidutiné skaitiné verte, kuri
apskaiciuojama suvirinimo metu, nejtraukiant suvirinimo nutraukimo.

Numatomas srovés stipris

~y Numatoma srovés, kuri turi biti tiekiama suvirinimo metu, verté. Atstumo nuo
kontaktinio galiuko iki virinamo objekto buklé turés jtakos apskaiciuotai vertei ir
faktinei iSmatuotai amperazo vertei suvirinimo metu.

Si funkcija pagal numatytuosius nustatymus neaktyvi iSoriniame valdymo pulte, bet
ja galima aktyvuoti vidiniame valdymo skyde. Daugiau informacijos zr. skyriuje
~Priekinio skydo funkcijos*.

6.1.3 Mygtukai

gT / 4T mygtukas (5)
Sis mygtukas naudojamas perjungti i$ 2 takty rezimo j 4 takty rezimg MIG / MAG programose.

2 taktai

Veikiant 2 takty rezimui, iS8ankstinés dujy tékmés funkcija jsijungia paspaudus
suvirinimo degiklio jungiklj. Tada prasideda suvirinimo procesas. Atleidus jungiklj,
suvirinimas visiSkai nutraukiamas ir jsijungia vélesnés dujy tékmés funkcija.

4 smugiai

Veikiant 4 takty rezimui, iSankstinés dujy tékmés funkcija jsijungia nuspaudus
suvirinimo degiklio jungiklj, o viela pradedama tiekti jj atleidus. Suvirinimo procesas
tesiasi tol, kol vél nuspaudziamas jungiklis; tada vielos tiekimas nutraukiamas, o
atleidus jungiklj jsijungia vélesnés dujy tékmés funkcija.

Suvirinimo rezimo pasirinkimo mygtukas (6)
Suvirinimo rezimo mygtukas naudojamas programoms keisti (3). Suvirinimo rezimg taip pat galima
pasirinkti vidiniame valdymo skyde.

Indikatorius Apibidinimas
MIG / MAG vadovas

Pastovios jtampos valdymo procesas vykdomas, kur nustatyta jtampa ir vielos
tiekimo greitis yra nustatyti nepriklausomai vienas nuo kito.

|\

MIG / MAG SINERGIJA

Procesas su sinerginiu jtampos ir lanko dinamikos valdymu, atsizvelgiant j vielos
tiekimo greitj, naudojant i$ anksto nustatytas sinerginés linijos programas,
uztikrinancias stabily lanko veikimg. Procesas veikia trumpojo jungimo, rutulinio ir
purdkimo laSeliy perdavimo rezimu.

(]
<
<
\

i3
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Indikatorius Apibudinimas

RIS | MIG / MAG IMPULSAS

Proceso metu taikoma impulsinés srovés bangos forma su kontroliuojamu laseliy
perdavimu.

MIG / MAG SPARTA

Sis procesas uztikrina koncentruotg lanko funkcijg, uztikrinangig geresnj suvirinimo
valdymg ir stabilumg virinant dideliu greiciu.

MIG/MAG THIN

Siame procese naudojamas kontroliuojamas trumpojo jungimo lankas, ypad
tinkamas plonoms medZiagoms suvirinti.

MIG/MAG ROOT

Siame procese naudojamas kontroliuojamas trumpojo jungimo lankas,
iSsiskiriantis puikiu stabilumu ir valdymu suvirinant Saknine sidle.

MIG / MAG CRAFT

Dvigubo impulso procesas, kuris persijungia tarp dviejy skirtingy vielos teikimo
greiciy. Sukurtas taip, kad pasiekty TIG tipo estetikg su puikiu suvirinimo sidlés
vonelés valdymu.

MMA

MMA suvirinimas dar gali bati vadinamas suvirinimu su padengtais elektrodais.
Smiagiuojant elektros lanku lydomas elektrodas, o jo danga suformuoja apsauginj
Slaka.

Pjovimas

Pjovimo procesas vadinamas dideliu dujy kiekiu, kuris susidaro norint iSmesti
iSlydytg metala.

[T 17 Il 2l [l bl

DARBU mygtukai (7)

DARBUY mygtukai naudojami suvirinimo nustatymo parametrams iSsaugoti ir aktyvuoti. Paspauskite ir
dvi sekundes palaikykite DARBO mygtuka (1, 2 arba 3), kad iSsaugotuméte ir suaktyvintumeéte
suvirinimo nustatymo parametrus j atitinkamg DARBO padétj. Atitinkami Sviesos diodai sumirksés ir
uzsidegs zaliai, kai bus iSsaugotas ir suaktyvintas esamas DARBAS. Jei DARBe yra kokiy nors
ankstesniy suvirinimo nustatymo parametry, jie bus pakeisti naujais suvirinimo nustatymo parametrais.
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6.2 Vidinis valdymo skydas

O = o\

_ N

o : =
I3
(]

0060

O~

€Back ‘

u.

o8

1. Funkciniai mygtukai 5. Dujy patimo mygtukas

2. Mygtukas ,Atgal” 6. Vielos tiekimo postimiais mygtukas
3. Paspauskite kodavimo rankenéle 7. Ekranas

4. Meniu mygtukas

6.2.1 Mygtukai

Funkcinis mygtukas 1)
Sie mygtukai naudojami pagal funkcijas, nurodytas ekrano kairiajame Soniniame skydelyje (7).

Grjzimo mygtukas (2)
Vieng kartg paspauskite grjizimo mygtuka, kad pereituméte j ankstesnj veiksma.

Paspauskite kodavimo rankenéle (3)
Pasukite rankenéle, kad narSytuméte meniu, arba paspauskite kodavimo rankenéle, kad
pasirinktuméte / pakeistuméte parametra.

Dujy piatimo mygtukas (5)

Prapiatimas dujomis naudojamas matuojant dujy tékme arba norint prie$§ pradedant suvirinimg i$ dujy
zarny pasalinti org ar drégme. Paspaudus dujy patimo mygtuka arba degiklio gaidukg prapatimas
dujomis vyksta 20 sekundziy arba iki kito mygtuko arba degiklio nuspaudimo. Praputimas dujomis
vykdomas be jtampos ir nepradéjus vielos tiekimo.

Vielos tiekimo postiimiais mygtukas (6)

Vielos tiekimo postiimiais funkcija naudojama tada, kai reikia tiekti vielg nejjungus suvirinimo jtampos.
Viela tiekiama tol, kol laikomas nuspaustas mygtukas.
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6.2.2 Meniu parinktis

= O
MENU
(g Weld Settings ») '8"’
€ Jobs 4 -
Tools 4
& System Settings > ﬁ
=
4Back = Menu C
- an O

6.3  Suvirinimo nustatymai

Suvirinimo nustatymo meniu perziarékite pasirinktos suvirinimo programos parametrus.

Kaip nustatyti diapazong ir funkcinj paaiskinima zr. skyriuje ,VIRINIMAS®.

6.4 DARBAI

Greitai pasiekiamy uzduoc€iy meniu suvirinimo nustatymo parametrg galima iSsaugoti ir aktyvuoti, kad
baty galima greitai jj pasiekti. Iki 20 uzduociy rodoma darby sgrase, kuriame pirmasias tris uzduotis
taip pat galima suaktyvinti iSoriniame valdymo skyde DARBU mygtuku (1, 2 arba 3).

P a— O
ESAR

g

LJ— 1 oas ‘

1 - Pulse

- Craft

- Manual

&
O
¥
-

T
=
g |
Nl olo|ls|lw( N

N = Menu <
O o o
Bibliotekos uzduotyse suvirinimo parametrus galima iSsaugoti ir nukopijuoti j uzduoc€iy sgrasa.
Bibliotekoje rodoma iki 1 000 uzduodiy.
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-
@ — 1JOBS ‘

i Library
1 -

- Craft

- Synergic

2
S -oynege
I g T
5 -
.

&Back

6.4.1 Naujo DARBO nustatymas vidiniame valdymo skyde

1) Paspauskite medziagos mygtuka ir pasirinkite norimus medziagos parametrus pasukdami
spaudziamg kodavimo rankenéle.

O

Fe MCW
Fe FCW Rutile

<

U= [

2) Paspauskite vielos skersmens mygtuka ir pasirinkite norimg vielos skersmenj pasukdami
spaudziamg kodavimo rankenéle.
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3) Paspauskite dujy mygtukg ir pasirinkite norimas dujas pasukdami spaudziamg kodavimo
rankenéle.

O

Ar+5-10%C02 (M20)

@ v Ar+15-10% CO2 (M21)

Ar+25%C02 (M21)

N 5
@ — | P Ais10% < i
€02 (M21) co2(C1)

U= [

4) Paspauskite virinimo rezimo pasirinkimo mygtuka ir pasirinkite norimg rezimg pasukdami
spaudZiamg kodavimo rankenéle.

— O
ESAB
P

- N
MMA CEL
J e OJ
@ _ Manual (MAN) ﬁ
Pul
L @ —_— !Synergic (SYN) < S;Es:l)i E,]
&Back = Menu <

5) Jei pasirinkus suvirinimo rezima keiciamas medziagos, matmeny ar dujy pasirinkimas, gali
jvykti dabar pasirinkto virinimo sinerginés linijos klaida.

(JOBmm )
‘) 1.0 mm

0.8 mm <

%)

1.2 mm

1.4 mm

1.6 mm
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6) Eikite j mygtuka ir pasirinkite
%~
MENU
)
B I-L S Weld settings >
) Cﬂ JOBs >>
. & Tools >
-
o© O System settings >

7) Pasirinkite norimg darbo padétj ir paspauskite iSsaugojimo mygtukg virSutiniame kairiajame
kampe, kad iSsaugotumeéte ir suaktyvintuméte. Ekrane bus parodyta pasirinkta programa.

= / JOBS

" 3

2
3
4 -
5
6

8) Norédami redaguoti darbus, pasirinkite i§ anksto iSsaugotg darbg ir pereikite prie parinkties
(apatiniame kairiajame kampe).

= / JOBS
e Synergic
C1 v Synergic )
2 - Fe, 1.2 mm
3 - Ar+18% CO2
18.2 m/min
4 -
Limits OFF
5 -
H 6 -
more
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9) Pasirinkite

, horédami redaguoti darbo parametrus.

MORE OPTIONS JOB 1

be activated

Note! editing settings or limits, JOB 1 will

(Edit settings > )
Edit limits >
Delete Job

= // EDIT SETTING JOB 1
save
( Voltage 156V )
®
cancel Voltage offset 0.0
Wire feed speed 23 m/min
Wire feed speed offset 0
Arc dynamics 0
Gas flow 44 |/min

10)Eikite ir jjunkite parinktj

, kad nustatytuméte ribas.

MORE OPTIONS JOB 1

be activated

Edit settings

Note! editing settings or limits, JOB 1 will

CEdit limits

Delete Job
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= /I EDIT LIMITS JOB 1

save

( Activate limits

© )

®

cancel Voltage max +1.0V
Voltage min -1.0V
Wire feed speed max 0 m/min
Wire feed speed min 0 m/min
Gas flow max 0 I/min

6.4.2 DARBO kopijavimas

1) Eikite j mygtuka ir pasirinkite

A MENU
)

N I-\_ D Weld settings >
» (ﬂ JOBs

. Tools 4
b~
o 0 System settings ’
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2) Norédami nukopijuoti arba dubliuoti darba darby sgraSe, eikite j norimg darba, kad jj
suaktyvintuméte ekrane.

— Q
ESAB
—

@ — /J0BS

1 - Pulse
2 -

@_ 4] 3 - Craft

8-
e Ar+15-20%,C02
=iy e | F
Paste 16.3 m/min
@ . H 7_— Limits Off D
more _—m

Manual

Manual (MAN)
Fe, 1.0 mm

3) Pasirinkite norimg darbo numerj (1) ir paspauskite iSsaugojimo mygtukg virSutiniame
kairiajame kampe, kad nukopijuotuméte ar dubliuotuméte (2).

PASTABA!
Jei iSsaugant uzduotj pasirinktas uzduoties numeris su i$ anksto iSsaugotais
suvirinimo parametrais, nauji suvirinimo parametrai perradys esamus.

Manual

Manual (MAN)

T 8-

@ - GG ,Ere;11é?2rg;2,coz @
¥

O

¢ X
I
o
W
w

(M21)

=

| @ .

- 16:3 mimin
9 -

Limits Off
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4) Eikite j mygtukg Meniu ir pasirinkite DARBAI >> Biblioteka.

L Q
ESAB
g
@ | 1JOBS
Save 18

fo- 8
-8 = =)
M Library
CI)— 2 e ¥
2 - Manual D

5) Norédami kopijuoti ar dubliuoti bibliotekoje esantj darbg, pereikite j norimg darbg
bibliotekoje.

[ESAR
e
@_ ] 1J0BS
Save 18
19 -
R —
Copy
M@ Library

S @
CI)—| 2 o

@ —| A /JoBS Manual
Save 18
19 - Manual (MAN) 8‘
—_— - Fe, 1.0 mm
pE-2 »~  Dir, O

b Library (M21)
CJ—| = 1 can 16.3 m/min
aste
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7) Eikite j norimg vietg (1) ir paspauskite mygtuka, kad jklijuotuméte darbg (2).

6.4.3
skyde

—
ESAB
e

O

@ —_— ® /JoBS Manual
Cancel 4
5 - Manual (MAN)
@_ o can | Fetomm
oot A+15:20%,C02
7- (M21)
pm- =
. Limits Off
= Menu

1) Pasirinkite norima suvirinimo programa.

0463 773 101
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2) Nustatykite suvirinimo parametrus pagal pasirinktg suvirinimo programa.

3) Paspauskite ir 2 sekundes palaikykite norimus darbo numerius (1, 2 arba 3) skyde.

PASTABA!
ISsaugant uzduotj, jei pasirinktas esamos uzduoties numeris su i§ anksto
iSsaugotais duomenimis, bus perradyta j naujus suvirinimo parametrus.

6.5 Priemoneés

6.5.1 Klaidy zurnalai

Klaidy Zurnale rodomos buvusios ir aktyvios klaidos. Paspauskite atitinkamos klaidos mygtuka, kad
baty parodytas jvykio apradymas ir laikas.

6.5.2 Importuoti ir eksportuoti j USB

Importuoti / eksportuoti galima dviem bidais: naudojant jrankiy nustatymus arba tiesiogiai prisijungiant
prie USB.
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Irankiy nustatymy naudojimas

1) Eikite j /rankiai ir pasirinkite USB importas ir eksportas.

2) |dékite USB atmintine j maitinimo $altinj, atsizvelgdami j ekrane rodoma raginima.

3) Pasirinkite /mportuoti darbus arba Eksportuoti darbus, arba Eksportuoti kokybes duomenis.
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Tiesioginis prisijungimas prie USB

1) ldékite USB atmintine j maitinimo Saltinj.

2) Pasirinkite /mportuoti darbus arba Eksportuoti darbus, arba Eksportuoti kokybes duomenis.

6.5.3 Eksportuoti DARBUS

1) Pasirinkite Eksportuoti darbus.

2) Paspauskite Pasirinkti viska.
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3) Paspauskite Eksportuoti, kad eksportuotuméte darbus j USB atmintine.

EXPORT JOBS

®

cancel

<

Export

4) Eksportavus visus darbus, bus rodomas toliau pateiktas raginimas.

EXPORT JOBS

6.5.4 Importuoti DARBUS

1) Pasirinkite /mporiuoti darbus.
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2) Pasirinkite aplankg ,Darbai“, kuriame yra darby.

® IMPORT JOBS

cancel

3) Pasirinkite Patvirtinti, kad perrasytuméte esamus darbus.

®

cancel

IMPORT JOBS

4) Importavus visus darbus, bus rodomas toliau pateiktas raginimas.

IMPORT JOBS
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6.5.5 Eksportuoti kokybés duomenis

1) Pasirinkite Eksportuoti kokybes duomenis.

2) Pasirinkite Eksportuoti noredami eksportuoti visus kokybés duomenis.

EXPORT QUALITY DATA

3) Eksportavus visus kokybés duomenis, rodomas toliau pateiktas raginimas.

EXPORT QUALITY DATA
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6.6 Sistemos nustatymai

6.6.1 TRUEARC kompensavimas

Sistema atpazjsta nukrypima nuo suvirinimo grandinés, jei kabeliai kei€iami ir tai gali turéti jtakos
suvirinimo naSumui. Pakeitus degiklj, sujungimo kabelj ir griztamajj laidg, rekomenduojama atlikti
TRUEARC kompensacija.

TRUEARC kompensacija turéty bati atliekama visai sistemai. Atlikite toliau nurodytus veiksmus, kad
atliktuméte kompensacijg vidiniame valdymo skydelyje.

1. 1Simkite dujy purkstuka ir nupjaukite viela.
2. Prispauskite kontaktinj galiukg prie Svarios apdorojamo pavirsiaus vietos.
3. Skydelyje paspauskite paleidimo mygtukg / atitinkamg funkcijos mygtuka.

" —
"’

6.6.2 Priekinio skydelio funkcija

Si funkcija leidZia prieiti prie kodavimo rankenélés (4) ir dinamikos parametro ir kodavimo rankenélés
(9) apskaiciuoto amperazo iSoriniame valdymo skyde. Paspauskite mygtukg, norédami perjungti i$
jtampos j dinamikg arba atvirksciai.

Pagal numatytuosius nustatymus 8i funkcija yra iSjungta, kad baty supaprastintos priekinio skydelio
operacijos.

6.6.3 Paleidiklis

Paleisti DARBO pakeitimag
Si funkcija leidzia pakeisti darbg paspaudus suvirinimo degiklio strekte. Norédami pakeisti be
suvirinimo, greitai paspauskite strekte. Jei strekté laikoma nuspausta ilgiau, prasideda suvirinimas.

Darbo keitimas suvirinant 2 takty rezimu
Vykstant suvirinimui, paspaudziamas suvirinimo degiklio gaidukas. Norédami pakeisti darbg, atleiskite
gaiduka ir greitai jj vél paspauskite.

Suvirinimo duomeny keitimas suvirinant 4 takty rezimu
Vykdant keturtaktj suvirinimg, suvirinimo degiklio gaidukas atleidziamas. Norédami pakeisti darbg,
paspauskite gaidukg ir greitai jj vél atleiskite.

lv(arétas startas 4-iy takty rezime
Si funkcija suteikia galimybe valdyti karstajj paleidimg pagal laikg arba degiklio mygtuku.

» Valdomas laiku — karstasis paleidimas atliekamas nustatytg laikg. Laikas nustatomas parinktyje
» »

* Valdomas degiklio mygtuku — karSto paleidimo procesas tesiasi tol, kol neatleidZiamas mygtukas.
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6.6.4 Degiklio nuotolinis konfigiravimas

CX degiklio nuotolinis valdymas
ESAB CX degiklio nuotolinio valdymo pultg galima sukonfigdruoti naudojant bet kurig i$ Siy funkcijy:

1. DARBAI

2. Jtampa/ lanko ilgis
3. Vielos tiekimo greitis
4. 2/ 4 taktai

DX degiklio nuotolinis valdymas
ESAB DX degiklio nuotolinio valdymo pultg galima sukonfigiruoti naudojant Sias funkcijas:

1. Rodyti ver¢iy matavimg
DARBAI

Jtampa / lanko ilgis
Vielos tiekimo greitis
~ Amperazas

Lanko dinamika
Amperazas

Srové

9. ~|tampa

10.2 / 4 taktai

11. Storis

® N OhAWDN

Konfiglruoti galima net jei prie sistemos neprijungtas nuotolinio valdymo pultas. Jei prijungtas
nuotolinio valdymo pultas, sukonfiglruotas modifikavimas gali turéti tiesioginés jtakos.

6.6.5 Ausinimas vandeniu

Vandens ausinimo funkcija naudojama MIG degikliams auSinti.

1) Eikite j ir pasirinkite bei

/ SYSTEM SETTINGS

TRUEARC compensate >
Front panel functionality ’
Trigger >
Torch remote configuration >
C Water cooling ’ )
Operator management >

2) Pagal numatytuosius nustatymus vandens auSinimas nustatytas

Jei prijungtas ESAB degiklis, jis bus aptiktas automatiskai ir uzsidegs zalia lemputé.
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Jei prijungtas ne ESAB degiklis, jis nebus aptiktas automatiskai ir uzsidegs raudona
lempute.

3) Ne ESAB degikliy atveju pasirinkite Priverstinis bidas, kad jjungtuméte vandens ausinimo
funkcija.
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6.6.6 Operatoriaus valdymas

Aktyvinkite operatoriaus valdyma, kad sistema nebity naudojama be leidimo. Naudokite prieigos
korteles skirtingiems naudotojams identifikuoti.

Administratoriaus kortelé
Administratoriaus kortelé suteikia galimybe prisijungti kaip administratoriui ir aktyvinti operatoriaus

valdyma.

1. Pagal numatytuosius nustatymus parinktis yra iSjungta.

/ SYSTEM SETTINGS

TRUEARC compensate ’
Front panel functionality ’
Trigger ’
Torch remote configuration >
( Operator management > )
Admin configurations )

2. Naudokite administratoriaus kortele, kad jjungtuméte parinktj

/ SYSTEM SETTINGS

TRUEARC compensate >
Front panel functionality ’
Trigger 4
Torch remote configuration >
( Operator management » )
Admin configurations >
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3. Operatoriaus valdyme administratorius gali nustatyti Reikia prisijungtiir Prieigos lygmuo.

Reikia prisijungti
1. Néra prisijungimo: sistemai uzrakinti / atrakinti nereikia kortelés.
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2. Anoniminis prisijungimas: norint uzrakinti / atrakinti sistemga, reikalinga naudotojo kortelé.

PASTABA!
Su naudotojo kortele galimas ir anoniminis prisijungimas, ir asmeninis prisijungimas.
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3. Asmeninis prisijungimas: sistemai uzrakinti / atrakinti reikalinga naudotojo kortelé.

/ll LOGIN REQUIRED

No login O
Anonymous login O
( Personal login o )

Asmeniniam prisijungimui naudotojo kortelé turi bati konfigiruota ,WeldCloud Fleet naudojant
unikaly serijos numerj, nurodytg naudotojo korteléje.

V4

RFI.D\\ ESAB @
A

12:34:56:78:90:12:34

4. KonfigUracijos procesas iSsamiai aprasytas ,InduSite“ Zinyne adresu
manual.indusuite.com/edge-personal-login. Be to, norédami gauti daugiau informacijos, galite
pasinaudoti ,InduSuite® internetiniu pokalbiu (,Pokalbis su mumis®).
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5. Naudojant naudotojo kortele asmeniniam prisijungimui, bus rodomas naudotojo vardas.

Johnson

Gas flow 15.0 I/min

Prieigos lygmuo
Prieigos lygmenis nustato administratorius.

1. Visapuseé prieiga — naudotojas gali pasiekti visas sistemos funkcijas, iSskyrus operatoriaus valdyma.
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2. Ribota prieiga — naudotojas gali pasiekti tik Sias funkcijas:
+ Greiti DARBAI (1-3)
* 2/4 smigiai
* Vielos judéjimas
» Purskiamos dujos
+ Aktyviy klaidy patvirtinimas
+ Kabelio ilgio kompensavimas paraginus — TRUEARC kompensavimas
+ Paleidimo poslinkis (jei suaktyvino administratorius)

/Il ACCESS LEVEL

Full access O
CLimited access o)

Simboliai Apibidinimas

Piktograma rodoma vidinéje HMI, kai administratorius yra prisijunges.

oy

o

e Piktograma rodoma vidinéje HMI, kai naudotojas yra prisijunges su visapuse
prieiga.

e Piktograma rodoma vidinéje HMI, kai naudotojas yra prisijunges su ribota prieiga.

et

Piktograma rodoma vidinéje HMI, kai sistema uzrakinta.

6.6.7 Administratoriaus konfiglracijos

Vielos jtraukimas
Vielos jtraukimo parinktis leidZia administratoriui konfigiruoti suvirinimo vielos jtraukimo nustatymus.
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Pagal numatytuosius nustatymus administratoriaus konfigtracijos yra iSjungtos ir norint jas jjungti
reikia naudoti administratoriaus kortele.

1. ljungdamas administratoriaus konfigtracijas, administratorius gali jjungti arba iSjungti vielos
Jjtraukima.
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2. Administratorius gali nustatyti vielos jtraukimo nustatymo vertes. |traukimo delsa svyruoja nuo 0,1
iki 3 sekundziy, o jtraukimo ilgis svyruoja nuo 1 iki 40 mm (nuo 0,05 iki 1,55 col.).

Naudotojo prieiga apribota: galima perzidréti tik vielos jtraukimo aktyvinimo bisena.

6.6.8 Bendroji informacija

Kalbos
Si funkcija leidZia pasirinkti ekrano kalbg. Norédami pasirinkti norimg kalbg, eikite j \/eniu » Sistermos
nustatymai » Bendrieji » Kalbos
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MENU

& Weld Settings

EI] o ¥ Jobs

K Tools

(O System Settings

o S0

ESAB
P

/ SYSTEM SETTINGS

Trigger
Torch remote configuration
Operator management

Admin configuration

(General

v v v v v

—
ESAB
—

[Z]] — /I GENERAL
(Language English (GB)» )
@ —_— Unit of measurement Metric »

Date and time

About
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O

@ _ /Il LANGUAGE

Cestina

D - Dansk
Deutsch
Eesti
D — English (GB)
<Eng|ish (US) O)

D = Espariol

U= (e

Matavimo vienetai
Si funkcija leidZia perjungti matavimo vienetus i$ metriniy j imperinius ir atvirk$giai.

Data ir laikas
Si funkcija leidZia perzidréti / nustatyti datg ir laikg.

Apie
Si funkcija leidZia perzidréti prijungtos posistemeés programinés jrangos versijas.

6.7 Valdymo skydo pasukimas

Naudojant vielos tiektuvg horizontalioje padétyje iSorinj valdymo skydg galima pasukti 90° kampu.

1) Atsukite du valdymo skydo varztus ir nuimkite skyda.
2) Atjunkite skydo kistuka.
3) Pasukite valdymo skydg 90° kampu pries laikrodZio rodykle.

4) |sitikine, kad auselés yra reikiamoje padétyje, pritvirtinkite valdymo skyda.
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5) Priverzkite varztus.
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71 Suvirinimas lydziuoju elektrodu inertinése /
aktyviosiose dujose (MIG / MAG)

Suvirinant lydziuoju elektrodu inertinése dujose (MIG / MAG), lydoma nepertraukiamai tiekiama
lydomoiji viela, o suvirinimo zona bina apsaugota apsauginémis dujomis.

@ Fe

@ 1.0

P Ar + 5-10% CO2
(M20)

¥ Synergic Gas flow 15.8 I/min

7.1.1 Rankinio ir sinerginio suvirinimo diapazono

nustatymas

Toliau esancioje lenteléje parodytas rankinio ir sinerginio taikymo nuostaty intervalas:

Parametras Nustatymo Jrenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas
Jtampa 0,1 \Y 8,0—44,0 8,0V
Jtampos poslinkis (sin.) 0,1 -9,9-+9,9 0,0
0,1 m/min 0,8-25,0" 0,8 m/min."
Vielos tiekimo greitis
1 col./min 31-984" 31 col./min."
Numatomas sroveés stipris 1 A Priklauso nuo WFS vertés
(sin)
0,5 I/min. 5,0-35,0 15 I/min.
Dujy tékmé
1 CFH 11-74 32 CFH
Lanko dinamika 1 -9—+9 0 (50 %) rankiniu
badu
.Karstasis“ paleidimas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
Karstojo paleidimo laikas 0,1 S 0,1-10 1,2 sek.
Karstasis paleidimas V 0,1 \ Vmin.—Vmaks. [14,5V /0,0 A
poslinkis
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Parametras Nustatymo Irenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas

Karstojo paleidimo vielos 1 % 50-150 115 %

tiekimo greitis

ISankstiné dujy tékmeé 0,1 s 0,0-25,0 0,1 sek.

Vélesné dujy tekmeé 0,1 s 0,0-25,0 1,5 sek.

Tolygusis paleidimas JJUNGTA arba | JJUNGTA
ISJIUNGTA

Kraterio uzpildymas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJIUNGTA

Kraterio uzpildymo laikas 0,1 S 0,1-10,0 2,5 sek.

Kraterio uzpildymas V 0,1 \% 8,0-44,0 14,5V /0,0A

poslinkis

Kraterio uzpildymo vielos 1 % 1-100 25 %

tiekimo greitis, %

Pabaigos metodas SCT/ SCT (Serdies laidy
perdegimas atkaitinimas)

Vielos atkaitinimo trukmé 0,01 S Nuo 0,00 iki 0,06 s
0,50

Perdegimo suspaudimo 1 % 1-200 60 %

impulsas %

Darby ribos JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA

" Priklauso nuo pasirinktos sinerginés linijos.

7.1.2

IMPULSO diapazono nustatymas

Toliau esancioje lenteléje parodytas impulsy diapazono nustatymas:

Parametras Nustatymo Irenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas
Lanko ilgio poslinkis 0,1 -9,9-+9,9 0,0
0,1 m/min 0,8-25,0" 0,8 m/min."
Vielos tiekimo greitis
1 col./min 31-984"Y 31 col./min."
Numatomas sroveés stipris 1 A Priklauso nuo WFS vertés
0,5 I/min. 5,0-35,0 15 I/min.
Dujy tékmé
1 CFH 11-74 32 CFH
,Karstasis“ paleidimas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
Karstojo paleidimo laikas 0,1 S 0,1-10 12s
Karsto paleidimo lanko ilgio | 0,1 \Y, -9,9-+9,9 0,0 V poslinkis
poslinkis
Karstojo paleidimo vielos 1 % 50-150 115 %
tiekimo greitis
ISankstiné dujy tékmé 0,1 s 0,0-25,0 0,1 sek.
Vélesné dujy tekme 0,1 s 0,0-25,0 1,5 sek.
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Parametras Nustatymo Irenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas
Tolygusis paleidimas JJUNGTA arba | JJUNGTA
ISJUNGTA
Kraterio uzpildymas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
Kraterio uzpildymo laikas 0,1 s 0,1-10,0 1,5 sek.
Kraterio uzpildymo vielos % 1-100 25 %
tiekimo greitis, %
Kraterio uzpildymo lanko ilgio | 0,1 \% -9,9-+9,9 0,0 V poslinkis
poslinkis
Pabaigos metodas SCT/ SCT (Serdies laidy
perdegimas atkaitinimas)
Vielos atkaitinimo trukmé 0,01 S Nuo 0,00 iki 0,06 s
0,50
Darby ribos JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
" Priklauso nuo pasirinktos sinerginés linijos.
7.1.3 GREICIO diapazono nustatymas
Parametras Nustatymo Irenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas
Jtampa 0,1 \Y, 8,0-44,0 8,0V
Jtampos kompensavimas 0,1 -9,9-+9.9 0,0 poslinkis
0,1 m/min 0,8-25,0" 0,8 m/min."
Vielos tiekimo greitis
1 col./min 31-984" 31 col./min."
Numatomas srovés stipris 1 A Priklauso nuo WFS vertés
0,5 I/min. 5,0-35,0 15 I/min.
Dujy tékmé
1 CFH 11-74 32 CFH
Lanko dinamika 1 Nuo -9 iki+9 |0
.Karstasis® paleidimas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
Karstojo paleidimo laikas 0,1 s 0,1-10 1.2s
Karstasis paleidimas V 0,1 \% -9,9-+9,9 0,0 V poslinkis
Karstojo paleidimo vielos 1 % 50-150 115 %
tiekimo greitis
ISankstiné dujy tékmeé 0,1 s 0,0-25,0 0,1s
Vélesné dujy tékmé 0,1 s 0,0-25,0 15s
Tolygusis paleidimas JJUNGTA arba | JJUNGTA
ISJUNGTA
Kraterio uzpildymas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
Kraterio uzpildymo laikas 0,1 S 0,1-10,0 25s
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Parametras Nustatymo Irenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas

Kraterio uzpildymas V 0,1 \Y -9,9-+9,9 0,0 V poslinkis

Kraterio uzpildymo vielos 1 % 1-100 25%

tiekimo greitis, %

Pabaigos metodas SCT/ SCT (Serdies laidy
perdegimas atkaitinimas)

Vielos atkaitinimo trukmé 0,01 S Nuo 0,00 iki 0,06 s
0,50

Perdegimo suspaudimo 1 % 1-200 60 %

impulsas %

Darby ribos JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA

" Priklauso nuo pasirinktos sinerginés linijos.

7.1.4 ROOT nustatymo diapazonas, ROOT — ,,pipe“ ir THIN

Parametras Nustatymo Irenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas
Lanko ilgis 0,1 -9,9-+9,9 ov
0,1 m/min 0,8-25,0" 0,8 m/min."
Vielos tiekimo greitis
1 col./min 31-984" 31 col./min."
Numatomas sroveés stipris 1 A Priklauso nuo WFS vertés
0,5 I/min. 5,0-35,0 15 I/min.
Dujy tékmé
1 CFH 11-74 32 CFH
Lanko dinamika 1 Nuo-9 iki+9 |0
.Karstasis“ paleidimas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
Karstojo paleidimo laikas 0,1 s 0,1-10 1.2s
Karstasis paleidimas V 0,1 V -9,9-+9,9 0,0 V poslinkis
Karstojo paleidimo vielos 1 % 50-150 115 %
tiekimo greitis
ISankstiné dujy tékmé 0,1 s 0,0-25,0 0,1s
Vélesné dujy tekmeé 0,1 s 0,0-25,0 15s
Tolygusis paleidimas JJUNGTA arba | JJUNGTA
ISJUNGTA
Kraterio uzpildymas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
Kraterio uzpildymo laikas 0,1 s 0,1-10,0 25s
Kraterio uzpildymas V 0,1 \% -9,9-+9,9 0,0 V poslinkis
Kraterio uzpildymo vielos 1 % 1-100 25 %
tiekimo greitis, %
Kraterio uzpildymo lanko ilgio | 0,1 -9,9-+9,9 0,0 V poslinkis
poslinkis
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Parametras Nustatymo Irenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas
Pabaigos metodas SCT/ SCT (Serdies laidy
perdegimas atkaitinimas)
Vielos atkaitinimo trukmé 0,01 s Nuo 0,00 iki 0,08 s
0,50
Perdegimo suspaudimo 1 % 1-200 60 %
impulsas %
Darby ribos JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
" Priklauso nuo pasirinktos sinerginés linijos.
7.1.5 CRAFT diapazono nustatymas
Parametras Nustatymo Jrenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas
Lanko ilgis 0,1 -9,9-+9,9 0,0
0,1 m/min 0,8-25,0" 0,8 m/min."
Vielos tiekimo greitis
1 col./min 31-984" 31 col./min.
Numatomas sroveés stipris 1 A Priklauso nuo WFS vertés
0,5 I/min. 5,0-35,0 15 I/min.
Dujy tékmé
1 CFH 11-74 32 CFH
Lanko dinamika 1 Nuo -9 iki+9 |0
.Karstasis“ paleidimas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
Karstojo paleidimo laikas 0,1 S 0,1-10 1,2s
Karstasis paleidimas V 0,1 \% -9,9-+9,9 0,0 V poslinkis
Karstojo paleidimo vielos 1 % 50-150 115 %
tiekimo greitis
ISankstiné dujy tékmé 0,1 s 0,0-25,0 0,1s
Vélesné dujy tekmeé 0,1 s 0,0-25,0 10s
Tolygusis paleidimas JJUNGTA arba | JJUNGTA
ISJUNGTA
Kraterio uzpildymas JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
Kraterio uzpildymo laikas 0,1 S 0,1-10,0 1,5s
Kraterio uzpildymas V 0,1 \% -9,9-+9,9 0,0 V poslinkis
Kraterio uzpildymo vielos 1 % 1-100 25%
tiekimo greitis, %
Pabaigos metodas SCT/ Priklausomai nuo
perdegimas sinergineés linijos
Vielos atkaitinimo trukmé 0,01 S Nuo 0,00 iki 0,06 s
0,50
Darby ribos JJUNGTA arba | ISJUNGTA
ISJUNGTA
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" Priklauso nuo pasirinktos sinerginés linijos.

7.1.6 Funkcinis nustatymy paaiskinimas

|tampa
Didesne jtampa padidina lanko ilgj ir sukuria karstesne, platesne suvirinimo zona.

Jtampos nustatymas sinergijos ir ne sinergijos rezimuose skiriasi. Sinergijos rezimu jtampa yra
nustatoma kaip teigiama arba neigiama jtampos sinergijos linijos atsvara. Ne sinergijos rezimu
jtampos reikSmé nustatoma kaip absoliuti reikdmé.

Vielos tiekimo greitis
Si funkcija nustato reikiamg suvirinimo vielos tiekimo greitj, iSreikStg metrais per minute arba coliais
per minute.

Lanko dinamika
Papildoma funkcija dinaminio lanko elgsenai koreguoti. Dinamikos jtaka priklauso nuo pasirinkto
suvirinimo bado ir naudojamo rezimo.

Numatomas srovés stipris

Tai yra numatoma srovés verté, kurig reikia tiekti suvirinimo metu. Atstumo nuo kontaktinio galiuko iki
virinamo objekto baklé turés jtakos apskaiciuotai vertei ir faktinei iSmatuotai amperazo vertei
suvirinimo metu.

Lanko ilgis
Sis parametras suteikia lanko ilgio reguliavimo galimybe i$ trumpesnio lanko, naudojant neigiama
poslinkj j ilgesnj lankg, naudojant teigiamg poslinkio nustatyma.

»,Karstasis“ paleidimas

Karstasis paleidimas nustatomam laikui padidina vielos padavimo greitj ir jtampg suvirinimo proceso
pradZioje. Pagrindinis jo tikslas yra teikti daugiau energijos pradedant virinti, tai sumazina prasto
sulydymo pavojy sujungimo pradZioje.

Karsto paleidimo vielos tiekimo greitis gali biti nustatytas procentais (50-150 %) nuo nustatyto vielos
tiekimo greicio (pavyzdziui, jei nustatytas vielos tiekimo greitis yra 10 m/min., o karsto paleidimo vielos
tiekimo greitis yra 50 %, iSeiga bus 5 m/min.). Jtampos parametras yra atitinkamai MIG/MAG rankinio
jtampa, sinergijos jtampos poslinkis ir impulso lanko ilgio poslinkis.

ISankstinis srautas
ISankstinis srautas kontroliuoja laikg, kurj apsauginés dujos teka, pries$ atliekant elektros lanko smiig;.

Tolygusis paleidimas
Sulétinto pradinio tiekimo atveju viela tiekiama |étai, kol atsiranda elektros kontaktas su apdirbama
detale.

Kraterio uzpildymas

Kraterio uzpildymas kontroliuojamai sumazina suvirinimo vietos karstj ir dydj, tai galima atlikti tik
virinimo metu. Dél to lengviau iSvengti porétumo, jtrikimy dél karsc€iy ir krateriy susiformavimo
suvirinamoje detaléje.

Kraterio uzpildymo vielos tiekimo greitj galima nustatyti procentais (0—100 %) nuo nustatyto vielos
tiekimo grei€io. Minimalus vielos tiekimo grei€io procentas keisis priklausomai nuo nustatyto vielos
tiekimo greicio. Jtampos parametras yra atitinkamai MIG/MAG rankinio jtampa, sinergijos jtampos

poslinkis ir impulso lanko ilgio poslinkis.

Vélesne tékme
Si funkcija kontroliuoja laikg, kurj apsauginé srové dar teka panaikinus elektros lanka.
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Nutraukimo bidas

SCT
SCT yra funkcija, kuri sudaro mazus kartotinius trumpuosius jungimus suvirinimo jtaiso gale, kol vielos
padavimas visiSkai sustos ir kontaktas su apdirbama detale bus nutrauktas.

SCT negalima naudoti su serijine viela.
Atkaitinimas

Vielos atkaitinimo laikas yra delsa tarp laiko, kada pradedamas stabdyti vielos tiekimas, ir to momento,
kai energijos $altinis iSjungia suvirinimo jtampa.

Jeigu atkaitinimo laikas per trumpas, uZbaigus suvirinimg lieka kySoti ilgas vielos galas, todél kyla
pavojus, kad viela gali uzstrigti kietéjancioje suvirinimo zonoje.

Jeigu atkaitinimo laikas per ilgas, lieka kySoti trumpesnis vielos galas, todél padidéja pavojus, kad
lankas gali smogti atgal j kontaktinj galiuka.

7.2 MMA suvirinimas

MMA suvirinimas dar gali biti vadinamas suvirinimu su padengtais elektrodais. Smgiuojant elektros
lanku lydomas elektrodas, o jo danga suformuoja apsauginj $lakg. Kai pasirenkama MMA programa,
atsiranda 5 sek. delsa, apsauganti nuo netycCinio lanko smugio.

Live output [’
- MMA process active

Nuostaty intervalas
Toliau esancioje lenteléje parodytas MMA programos diapazono nustatymas.

Parametras Nustatymo Jrenginys Diapazonas |Numatytasis
etapas
Amperazas 1 A 0-999 100
Dinamika (lanko jéga) 1 -9—+9
.Karstasis” paleidimas JJUNGTA arba | JJUNGTA
ISJUNGTA
Karstasis paleidimas A% 1 % 100-150 115 %
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7.2.1 Funkcinis nustatymy paaiskinimas

Srové

Didesné srové sukuria didesnés apimties suvirinimo vietg, be to, geriau jsiskverbiama j apdirbamg
detale.

Elektros lankas

Elektros lanko jéga yra svarbus parametras, nurodantis, kaip keiciant lanko ilgj kei€iasi srovés
stipris. Zemesné verté reikia ne tokj stipry lanka, todél maziau taskomasi.

»Karstasis“ paleidimas

"Karstojo" paleidimo metu tam tikram laikotarpiui suvirinimo pradzioje padidinama suvirinimo srove,
o tai apsaugo nuo nepakankamo sujungimo suddrimo vietoje.

7.3 Pjovimas

Pjaunant elektros lanku naudojamas specialus elektrodas, kurj sudaro anglinis strypas su vario
korpusu. Tarp anglinio strypo ir apdorojamos detalés susidaro lankas, kuris lydo medziagg. Oras
tiekiamas taip, kad sulydyta medZiaga iSpuciama lauk.

Kai pasirenkama drozimo programa, atsiranda 5 sek. delsa, apsauganti nuo netycinio lanko smagio.

4 Live output [’
s ACAG process active

Nuostaty intervalas
Toliau esancioje lenteléje parodytas drozimo programos diapazono nustatymas.

Parametras Nustatymo Jrenginys Diapazonas | Numatytasis
etapas
Jtampa 0,1 \ 35,0-54,0 35,0
Rekomenduojamas jtampos nustatymas droZzimo elektrodams
Elektrodo | meniu 1/8 5/32 3/16 1/4 5/16 3/8
Smatavim | mm 3,2 4,0 4,8 6,4 7,9 9,5
Jtampa \ 35-38 36-40 38-42 40-46 44-50 46-54
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7 SUVIRINIMAS

7.3.1  Funkcinis nustatymy paaiskinimas

Jtampa

Didesné jtampa sukuria didesnés apimties suvirinimo vietg, be to, geriau jsiskverbiama j
apdirbamaja detale. Jtampa yra nustatoma matavimo ekrane, suvirinimo duomeny nustatymo arba
greito rezimo meniu.

7.4 TIG suvirinimas

TIG suvirinimo badu apdorojama metaliné detalé, naudojant elektros lankg, iSgautg i$
nesilydancio volframo elektrodo. Suvirinimo vieta ir elektrodas apsaugomi

.- apsauginémis dujomis.

Ketinant virinti TIG bidu kartu su tiektuvu tiekiami:

» TIG degiklis su dujy voztuvu
» argono dujy balionas

» argono dujy reguliatorius

» volframo elektrodas

+ valdymo kabelis

Sistema atlieka Live TIG start (TIG Live).

Volframo elektrodas pridedamas prie apdorojamos detalés. Kai elektrodas pakeliamas
nuo apdorojamos detalés, lankas atlieka kirtj esant ribotam sroves stipriui.

A |SPEJIMAS!
Atjunkite visus sujungimo kabelius nuo srovés 3altinio, i8skyrus valdymo
kabelj.

Grjztamasis kabelis turi bati prijungtas prie teigiamo, o suvirinimo kabelis —
prie neigiamo poliaus.
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8 TECHNINE PRIEZIURA

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo priezitGros darbus.

A DEMESIO!
Tiekéjo garantija netaikoma, jai garantiniu laikotarpiu klientas pats bando pa$alinti gedimus.

8.1 Patikra, valymas ir keitimas

Vielos tiekimo mechanizmas

Reguliariai tikrinkite, ar vielos tiekimo jrenginys neuzsiterSes purvu.

» Kad iSvengtumeéte vielos tiekimo problemuy, reikia reguliariai valyti ir keisti susidéveéjusias vielos
tiekimo jrenginio detales. Atminkite, kad dél per didelio jtempimo gali nejprastai greitai nusidévéti
spaudimo ir tiekimo ritinélis bei vielos kreipiklis.

* Reguliariai, arba jei vielos tiekimas atrodo sulétéjes, iSvalykite jvores ir kitas vielos tiekimo
mechanizmo mechanines dalis suslégtu oru.

e Purk8tuky keitimas

* Varomojo ratuko tikrinimas

« Dantratiniy ratuky paketo keitimas

Rités laikiklis

* Reguliariai tikrinkite, ar stabdZio stebulés apvalkalas ir stabdZio stebulés verZlé nenusidévéje ir
tinkamai uzsifiksuoja, ir, jei reikia, pakeiskite naujais.

Suvirinimo degiklis

» Susidévingios suvirinimo degiklio dalys turi bati valomos ir kei€¢iamos reguliariais intervalais, kad
baty uztikrintas tinkamas vielos tiekimas. Reguliariai valykite vielos kreiptuva ir kontaktinj galiuka.
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9 JVYKIY KODAI

9  JVYKIUY KODAI

Jvykiy kodai naudojami jrangos klaidai nurodyti ir identifikuoti. Jvykiy kodai suteikia informacijg apie
jranga.

Gedimy zurnalas

Visos klaidos, jvykusios naudojant suvirinimo jranga, registruojamos gedimy Zurnale kaip klaidy
pranesimai. Kai gedimy Zurnalas pilnas, jvykus kitam gedimui seniausias praneSimas bus
automatiskai istrintas.

Valdymo skyde rodomas tik naujausias klaidos pranesimas. Visg gedimy Zurnalg ir taisomuosius
veiksmus galima perskaityti vidiniame valdymo skyde.

lvykiy kody sarasas
Valdymo skyde rodomas trijy skaitmeny jvykio kodas, o pirmasis skaitmuo nurodo jvykio tipg. Jvykio
tipas (pirmasis jvykio kodo skaitmuo) yra toks:

0 = sistema 1 =rySys 2 = maitinimo Saltinis
3 = vielos tiekimo jrenginys 4 = au$inimo jrenginys 6 = dujy jrenginys
7 = iSorinis

PASTABA!

Paskutiniai du skaitmenys nurodo jvykio apradyma, pagal kurj naudotojas gali imtis taisomuyjy
veiksmy. Jei klaidos kodas iSlieka arba rodomas kitas kodas, susisiekite su techninés
priezidros specialistu.

Pavyzdys, pateiktas grafike kairéje, rodo, kad maitinimo
Saltinyje yra maitinimo jtampos gedimas.

x01 | Taikymo klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezasgiy:

* 001 — programos kontrolinés sumos klaida.

1.  Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

2. 18 naujo paleiskite sistema.

x05 | Maitinimo jtampos triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ $iy priezaséiy:

* 205 - per didelé / per maza tinklo jtampa arba fazés klaida.

1. |sitikinkite, kad maitinimo jtampa yra stabili.

2. I8 naujo paleiskite sistema.
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x06 | Temperaturos klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 406 — grjiztamojo auSinimo skyscio temperatdros jspéjimas / klaida.
* 406 — ausintuvo temperatiros jutiklio klaida arba praradimas.

* 206 — perkaitimas.

» 306 — aukstos vielos variklio temperatiros jspéjimas / klaida.

406 ir 206 atveju

1. patikrinkite, ar auSinimo oru jvadai ir iSvadai neuzsikim3e neSvarumais;
2. Patikrinkite, ar naudojamas darbo ciklas, kad jranga nebdty perkrauta.
3. Palaukite, kol temperatira nukris.

4. Susisiekite su techninés priezitros specialistu.

306 atveju

1. Patikrinkite jvore, iSvalykite suslégtuoju oru, pakeiskite, jei ji paZeista ar susidévéjusi.
2. Patikrinkite vielos prispaudimo jégos nuostatg ir, jei reikia, pakoreguokite.
3. Patikrinkite varomujy ratuky nusidéveéjima ir, jei reikia, juos pakeiskite.

4. sitikinkite, kad metalo uZpildo rité gali suktis be pernelyg didelio pasiprieSinimo. Jei reikia,
pareguliuokite stabdZio stebule.

5. 18 naujo paleiskite sistema.

6. Jei triktis iSlieka atlikus Siuos veiksmus, pameginkite pakeisti degiklj.

x08 | Baterijos jspéjimas

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 208 — RTC/SRAM senkancios baterijos jspéjimas.

1.  Jsitikinkite, kad baterijos poliSkumas (+, - gnybtai) yra tinkamas.

2. Susisiekite su techninés priezitros specialistu, kad Sis pakeisty baterija.

x09 | Vidiné jtampos klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy prieZasdiy:

* 209 - vidiné per didelés / per mazos jtampos klaida.

1. I8 naujo paleiskite sistema.

2. Susisiekite su jgaliotu asmeniu, kad Sis patikrinty pagrindines jvestis.

x11 | Vielos tiekimo greicio triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:
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* 311 — vielos prisotinimo jspéjimas / klaida.

* 311 — vielos variklio paleidimo / darbo srovés klaida.
* 311 — nepavyksta judinti vielos.

» 311 — per stipri traukos variklio sroveé.

1. Patikrinkite tinkamus jdéklus / kontaktinj antgalj / degiklj, naudojamg suvirinimo viely tipams.
2. Patikrinkite sukimo momento jtempimg pertrikio stebuléje.

3. sitikinkite, kad vielos tiekimo greicio reguliatorius nedulkétas ir sukasi.

4.  Aktyvi vielos stabdymo funkcija. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

5.  Norédami patikrinti pavaros variklj, kreipkités j techninés priezitros specialista.

x14 | Perdavimo klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ $iy priezaséiy:

* 114 — suvirinimo valdymo rySio klaida.

* 114 — TCP/LIN rySio sluoksnio jspéjimas.

* 114 — nutrdko ry8ys su pagrindiniu valdikliu.

* 114 — prarasta magistralés sgsaja / rySys su magistralés pagrindiniu jrenginiu.
* 114 — TCP/UDP rysio klaida.

1.  patikrinkite, ar visi jrenginiai prijungti tinkamai.
2. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

3.  NEISJUNKITE sistemos ir kreipkités j techninés prieZitros specialistg.

x15 | Aptiktas trumpasis jungimas

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 215 — paleidziant aptiktas suvirinimo kontaktas.

1. Jsitikinkite, kad suvirinimo kabeliai tinkamai pritvirtinti prie suvirinimo gnybty.
2. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

3. Susisiekite su techninés priezilros specialistu.

x16 | Auks. atviros grand. jt. triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

e 216 — nutrdkes rySys su jtampos jutikliu.

* 216 — OCV lygis per aukstas.

* 216 — nutrdkes ry8ys su jtampos stabdZiy moduliu.
* 216 — jtampos stabdZiy triktis.

1. Nutrdkus rySiui su jtampos jutikliu, kreipkités j techninés prieZidros specialistg. PrieSingu atveju
paleiskite sistemg i§ naujo.
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x17 | Nutriukes rysys su kitu jrenginiu

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 017 —truksta privalomo mazgo.
017 — nutrikes rySys su svarbiu mazgu.

1. Patikrinkite kabeliy jungtis tarp posistemio (vielos tiektuvo ir maitinimo $altinio).

2. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

3. Susisiekite su techninés priezilros specialistu.

x18 | Vidinés atminties triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 018 — skaidinio duomeny saugojimo jspéjimas.
* 018 — skaidinio A/B saugyklos jspéjimas.

1. Jsitikinkite, kad tinklo rySys stabilus naudojant ,WeldCloud®, ir patvirtinkite.

2. Susisiekite su techninés priezilros specialistu.

x19 | Atminties klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezasdiy:

019 — parametry atminties nuskaitymo / jraS8ymo klaida.
019 — Zurnalo nuskaitymo / jraS8ymo klaida.

.

1. IS naujo paleiskite sistema.

2. Susisiekite su techninés priezilros specialistu.

x20 | Naudotojo valdymo triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ $iy priezaséiy:

* 020 - néra jokio galiojancio darbo.

1. |sitikinkite, kad i§ anksto nustatytus darbus jraSo administratorius.

x21 | Importavimo/ eksportavimo klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 021 - neleidziamas ,WeldMode* paketas

1. Jsitikinkite, kad administratorius jkélé tinkama programine jranga.

0463 773 101 -79 -

© ESAB AB 2026



9 JVYKIY KODAI

x22 | Darbo triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 022 - rasta sugadinty darby
* 022 - sistemos nepalaikomas darbas

1.  IStrinkite sugadintus darbus i$ sara$o. |sitikinkite, kad darbe yra visa suvirinimo parametry
informacija.

x25 | Nesuderinami jrenginiai

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 025 - sistemos rySio versijos neatitikimo jspéjimas / klaida.
* 025 — galios keitiklio valdymo modulio versija negalioja.

* 025 - galios keitiklio valdymo modulio galia neZinoma.

* 025 — nepalaikomas ,WeldMode* paketas

* 025 - atmesti ,WeldMode“ paketo duomenys

—_

Susisiekite su techninés priezilros specialistu.

N

Jsitikinkite, kad kiekvieno prijungto mazgo programinés jrangos versija yra panasi.

w

Prijunkite tinkama vielos tiektuvg ir paleiskite i§ naujo.

x26 | Sinchronizavimo klaida

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

026 — kontrolieriaus laikas baigési.
026 — proceso valdymo klaida.

.

1. IS naujo paleiskite sistema.
2. Patvirtinkite paspausdami bet kurj valdymo skydo mygtuka.

3. Susisiekite su techninés priezidros specialistu.

x29 | Néra ausinimo skys¢€io srauto

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

429 — ELP iSjungtas suvirinimo metu.
429 — néra srauto vandens ausinimo jutiklyje.
429 — ausinimo iSankstiniy salygy klaida.

1. Patikrinkite auSinimo skysg¢io zarny jungtis ir patvirtinkite.

2. Palaukite, kol temperatira nukris.
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x31 | Dujy slégio triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:
* 631 —jeinanciy dujy slégio jspéjimas / klaida.
1. Jei naudojamas tik srauto reguliatorius, jsitikinkite, kad jis nustatytas maksimaliu lygiu.

2. Patikrinkite, ar dujy slégio jvestis | tiektuva yra tarp 3-5 bary. Jei ne, sureguliuokite dujy slégj iki
rekomenduojamo lygio.

3. Patikrinkite, ar dujy Zarnos, prijungtos prie tiektuvo, néra uzspaustos ir ar néra dujy nuotékio.
4. Patvirtinkite rodomas klaidas paspausdami bet kurj valdymo skydelio mygtuka.
5. Valdymo skydelyje pasirinkite tinkamg dujy srauto nustatyma.

6. Susisiekite su techninés prieZidros specialistu.

x32 | Dujy tekmés triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 632 — dujy prisotinimo jspéjimas / klaida.
632 — néra dujy iSleidimo klaidos.

.

—_

Atlikite X31 (dujy slégio sutrikimas) 1-5 punktuose nurodytas patikras.
2. Patikrinkite, ar neuzspausta degiklio dujy Zarna.

3. Patikrinkite, ar dujy slégio jvestis | tiektuva yra tarp 3-5 bary. Jei ne, sureguliuokite dujy slég;j iki
rekomenduojamo lygio.

4.  Atjunkite degiklj ir paspauskite dujy prapatimo mygtuka. Jei klaida nerodoma, pakeiskite degikl;.

x33 | USB triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ $iy priezaséiy:

033 — USB didelé srove.
033 — USB nuskaitymo / jraS8ymo klaida.

—_

Jsitikinkite, kad USB yra tinkamos baklés ir tinkamai sukonfigdruotas.

2. Susisiekite su techninés prieziuros specialistu.

x35 | Program. jrangos vykdymo triktis

Sis jvykio kodas rodomas dél vienos i$ iy priezaséiy:

* 035 — pranesimo paskirstymo klaida.

» 035 —tvarkyklés pranesimo paskirstymo klaida.
* 035 —|jvykiy eilés perpildymas.

* 035 — nepavyko paleisti mikropaslaugy.

* 035 - paleisties lygmens skirtojo laiko pabaiga
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1. IS naujo paleiskite sistema.

2. Susisiekite su techninés priezilros specialistu.
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10 GEDIMY SALINIMAS

Prie§ kviesdami jgaliotajj priezidros darby technika, atlikite Sias patikras ir apZidras.

Gedimo pozymis Trikties apraSymas ir taisymo veiksmai

Vielos tiekimas per vielos Taisymas
tiekimo mechanizma

e ISvalykite vielos tiekimo mechanizmo jvores ir kitas mechanines dalis
sulétéjes / nesklandus.

suslégtu oru.

Patikrinkite ir pakoreguokite ritinélio prispaudimo jégg pagal lentele
kairiyjy dureliy lipduke.
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11 ATSARGINIY DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieZilros inZinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

.,RobustFeed Edge“ pagamintas ir iSbandytas pagal tarptautinius bei Europos standartus

IEC/EN 60974-5 ir IEC/EN 60974-10, A klasé, Kanados standartg CAN/CSA-E60974-5 ir

JAV standartg ANSI/IEC 60974-5. Priezilros arba remonto darbus atlikes priezidros skyrius privalo
uztikrinti, kad gaminys veél atitikty nurodytus standartus.

Atsargines ir susidévincias dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com.
Uzsakydami detales, nurodykite gaminio tipa, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numerj

pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacija, lengviau i$siysti ir tinkamai pristatyti reikalingg
detale.
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12 KALIBRAVIMAS IR PATVIRTINIMAS

A ISPEJIMAS!
Kalibravimg ir validavima turéty atlikti kvalifikuotas specialistas, tinkamai parengtas darbui su
suvirinimo ir matavimo technologijomis. Technikas turéty Zinoti apie pavojus, kurie gali kilti
suvirinimo ir matavimo metu, ir turéty imtis batiny apsaugos priemoniy!

12.1 Matavimo metodai ir leistini nuokrypiai

Kalibruojant ir tvirtinant, etaloninis matavimo prietaisas DC diapazone turi naudoti tg patj matavimo
metoda (iSmatuoty verciy vidurkio iSvedimas ir taisymas). Etaloniniams prietaisams naudojami kel
matavimo metodai, pvz., TRMS (tikroji vidutiné kvadratiné verté), RMS (vidutiné kvadratiné verté) ir
iStaisyta aritmetiné vidutiné verté. ,Warrior Edge 500 naudoja iStaisytas aritmetines vidutines vertes,
todél turéty bati kalibruojamas pagal etaloninj instrumentg, naudojant pataisytas aritmetines vidutines
vertes.

Taikant srityje bus nustatyta, kad matavimo prietaisas ir ,Warrior Edge 500“ gali rodyti skirtingas
vertes, nors abi sistemos yra patvirtintos ir sukalibruotos. Taip yra dél leistiny dviejy matavimo sistemy
matavimo nuokrypiy ir matavimo metodo. Tai gali sukelti bendrg nuokrypj iki abiejy matavimo
nuokrypiy sumos. Jei matavimo metodas skiriasi (TRMS, RMS arba iStaisyta aritmetiné vidutiné verte),
galima tiketis Zymiai didesniy nuokrypiy!

,ESAB Warrior Edge 500“ suvirinimo maitinimo Saltinis pateikia iSmatuotg verte iStaisyta aritmetine
vidutine verte, todél neturéety bati jokiy reikSmingy skirtumy, susijusiy su matavimo metodu, palyginti
su kita ESAB suvirinimo jranga.

12.2 Specifikacijy ir standarty reikalavimai

~Warrior Edge 500 sukurta taip, kad atitikty indikacijy ir skaitikliy tiksluma, reikalaujamg IEC/EN
60974-14, pagal standartinés klasés apibréZima.

Rodomuy reik$miy kalibravimo tikslumas — standartiné klasé

Lanko jtampa  #1,5 V (Umin—U2) esant apkrovai, skyra 0,1 V (teorinis matavimo diapazonas
~Warrior Edge 500“ sistemoje yra 0,1-199 V.)

Suvirinimo *2,5 % 12 maks. pagal tiriamo jrenginio jvertinimo plokstele, skyra 1 A. Matavimo
srove diapazonas yra nurodytas naudojamo ,Warrior Edge 500“ suvirinimo maitinimo
Saltinio jvertinimo ploksteléje.

Rodomy reikSmiy kalibravimo tikslumas - tikslioji klasé

Lanko jtampa 0,6 V (Umin—U2) esant apkrovai, skyra 0,1 V (teorinis matavimo diapazonas
~Warrior Edge 500“ sistemoje yra 0,1-199 V.)

Suvirinimo #1,0 % I2 maks. pagal tiriamo jrenginio jvertinimo plokstele, skyra 1 A. Matavimo
srove diapazonas yra nurodytas naudojamo ,Warrior Edge 500“ suvirinimo maitinimo
Saltinio jvertinimo ploksteléje.

Rekomenduojamas metodas ir taikomas standartas

ESAB rekomenduoja kalibravima atlikti pagal gamintojo specifikacijg tiksliajai klasei, naudojant ESAT
EDGE. Standartiné klasé gali bati vykdoma pagal IEC/EN 60974-14(:2018) CV-Mig/Mag rankiniu
rezimu arba CC-MMA rezimu.

0463 773 101 -85- © ESAB AB 2026



PRIEDAS

PRIEDAS

UZSAKYMO NUMERIAI

Uzsakymo nr.

Pavadinimas

Pastabos

0446 600 880

~-RobustFeed Edge BX*

Su EURO jungtimi, degiklio ausinimo
sistema ir NFC.

0446 600 881

~,RobustFeed Edge CX*

Su EURO jungtimi, degiklio ausinimo
sistema, NFC, Sildytuvu ir , TrueFlow*
skaitmeniniu dujy valdymu

0446 600 882

~RobustFeed Edge DX"

Su EURO jungtimi, PP jungtimi, MMA
iSvadu, degiklio ausinimo sistema, NFC,
Sildytuvu ir , TrueFlow* skaitmeniniu dujy
valdymu, ,push pull“ ir nuotoliniu valdymu

0446 600 885

~RobustFeed Edge DX Tweco*

Su ,Tweco* jungtimi, PP jungtimi, MMA
iSvadu, degiklio ausinimo sistema, NFC,
Sildytuvu, ,, TrueFlow* skaitmeniniu dujy
valdikliu, ,push pull“ ir nuotoliniu valdymu

0463 773 *

Eksploatavimo instrukcija

.RobustFeed Edge*®

0463 787 001

Atsarginiy daliy sgrasas

.RobustFeed Edge*®

0463 845 001

Priezidros vadovas

~RobustFeed Edge*

Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versijg. Todél jie Cia yra pakeisti
*. Jsitikinkite, kad naudojate vadova su serijos numeriu arba programinés jrangos versija, atitinkancia
gaminj, Zr. pirmg vadovo puslap;.
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Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.
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ELEKTROS SCHEMA
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SUSIDEVINCIOS DALYS

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (mm)| 0.6 0.8 [0.91.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 @]
(in.) | .02 .03 .040 .04 .05 11 .07 | 5/6 Feed roller
3 0 5 2 6 0 4
V-groove X X 0445 850 001
N
X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007
Inlet wire guide Middle wire guide Outlet wire guide
e = ) H—
0445 830 881 (Euro
0445 822 001 0446 080 882 (Euro)
(2 mm) 0445 830 883 (Tweco)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter

Wire diameter (mm) | 0.9/1.0 | 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 24 O
(in.) | .040 .045 .052 1/16 .070 5/64 3/32 Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036

Inlet wire guide

=

Middle wire guide

g

Outlet wire guide
=

Wire diameter 0.9-1.6 mm
0.040-1/16 in.

0445 822 001
(2 mm)

0446 080 882

0445 830 881 (Euro)

0445 830 883 (Tweco)

Wire diameter 1.8-2.4 mm

0445 822 002

0446 080 883

0445 830 882 (Euro)

0.070-3/32 in. (3 mm) 0445 830 884 (Tweco)
Al wire
Wire diameter (mm)| 0.6 | 0.8 | 0.91.0 12 | 14 | 16 | 1.8 @
(in) [.02 |.03 | .040 |.04 |.05 |1/1 |.07 Feed roller
3 0 5 2 6 0
U-groove X X 0445 850 050
™
X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

0463 773 101
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Inlet wire guide

=

Middle wire guide
E—

Outlet wire guide
<=

0445 822 001
(2 mm)

0446 080 881

0445 830 885 (Euro)

0445 830 886 (Tweco)
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0447 776 880 NFC Admin card kit

5 Admin cards

0447 776 881 NFC User card kit ppr—
Bl ESAB
+ 5 Usercards 12:34:56:78:90:12:34 =t

0446 081 880 Wheel kit

0349 313 450 Trolley, compatible with RobustFeed Edge and
Warrior Edge 500

0465 508 880 Guide pin extension kit
For the feeder assembled with the wheel kit

0446 120 882 Tweco 4 connector
including front plate

F102 440 880 Quick connector Marathon Pac™

0446 082 880 Torch strain relief

0463 773 101 -91 - © ESAB AB 2026
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0446 956 880 Boom adaptor kit including a stopper for
RobustFeed door
For assembly instructions, refer to the Boom
adaptor assembly instruction manual

0446 958 880 Torch holder

For assembly on the RobustFeed

For assembly instructions, refer to the Torch
holder assembly instruction manual

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm?

0446 310880 2.3 m (7 ft)
0446 310881 | 5m (16 ft)
0446 310882 |10 m (33 ft)
0446 310 883 |15 m (49 ft)
0446 310 884 |20 m (66 ft)
0446 310 885 |25 m (82 ft)
0446 310886 | 35m (115 ft)
0446 310 887 |50 m (164 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?

0446 310 890 2.3 m (7 ft)
0446 310 891 5m (16 ft)
0446 310 892 10 m (33 ft)
0446 310 893 15 m (49 ft)
0446 310 894 20 m (66 ft)
0446 310 895 25 m (82 ft)
0446 310 896 35 m (115 ft)
Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 95 mm?
0446 310 980 2.3 m (7 ft)
0446 310 981 5m (16 ft)
0446 310 982 10 m (33 ft)
0446 310 983 15 m (49 ft)
0446 310 984 20 m (66 ft)
0446 310 985 25 m (82 ft)
0446 310 986 35 m (115 ft)
0446 310 987 50 m (164 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 95 mm?

0463 773 101
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0446 310990 | 2.3 m (7 ft)
0446 310991 |5 m (16 ft)
0446 310992 |10 m (33 ft)
0446 310993 |15 m (49 ft)
0446 310994 |20 m (66 ft)
0446 310995 |25 m (82 ft)
0446 310996 | 35m (115 ft)
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